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BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

Cepisa Autograph AG-X plus

HaainHi, npocTi B ynpaBniHHi

EHepros6epe>keHHs: CoXXnBaHa NOTY)KHICTbYPEXXUMi OUiKyBaHHS
3HM)KeHa Ha 10-25% nopiBHAHO 3i CTaHAAPTHMMU MoAeNAMM

Autograph AG-X plus komnaHii LUnmazg3y 3aBAsKN BUKOPUCTAHHIO HOBUX TEXHOJOTIN 3abe3neuyye
BMCOKOTOYHUIA KOHTPO/b BUNPO6YyBaHb. HasgBHICTb AOMOMIXHUX GYHKLiA pobuTb poboTy Ha
BUNPO6yBa/ibHIin MaLIVHI 3py4YHOI0 Ta MPOCTOHO.

PyHKLiA eHeprosbepexeHHs € CTaHAAPTHO, LLO A03BOSE 3HU3UTN BNAMB Ha AOBKINNS.
MOTYXHICTb B peXuMi odikyBaHHSA Ha 10-25% MeHLLUe, HiX Y CTaHAaPTHUX MoJensx.

LA cepia BkIFOYAE HOBMIA TUM MALUWH 3 YKOPOYeHUMIM KofloHamK (SC) Ta TN 3 BUCOKOH LLUBUAKICTHO
(HS). Kpim cTaHgapTHOro nynbTa ynpasAiHHA, MaLLMHY MOXHAa OCHAaCcTUTK KOJIbOPOBUM CEHCOPHUM
PK-ancnneem ans pobotun 6e3 nepcoHanbHOro komn'rotepa.

Ya0ocKkoHaneHo TakoxX nporpamHe 3abesneyeHHs TRAPEZIUM X. BUKopurCTaHHS NepesoBux
TexHonorii Microsoft.Net f403B0/151€ 3p06UTY POBOTY KOPUCTYBaYa 3PYUHILLNM.

HoBa cepist AG-X plus KomnaHii LLimaa3y € BMCOKONPOAYKTUBHOK, 3pyYHOI Ta MPOCTOH
BUNPOBYBaNbHOK CUCTEMOIO.

» Kopnopauis LLinmag3y akpeanToBaHa BignoBsigHo Ao ctaHAapTis (JIS Q 17025, ISO/IEC 17025), FpyHTYyOUNCh Ha
JCSS 51k cepTUdikoBaHWIA LIeHTP N0 OAHOBICHMX BUMPOBYBaNbHMX MaLlMHax. JCSS (INOHCbKi cTaHAapTW)
nepexpecHo cepTndikyroTbcst 3 AMeprkaHcbkMu NCVLAP Ta iHWMK cTaHgapTamu cepTudikadii,

3a6e3neyyloun €4HICTb BUMIpIOBaHb Y BCbOMY CBITi. Lii BMpo6u BignosigatoTe BUMoram PE (BrMoram EBpocotosy
« 3 6e3neku 340poB'a Ta A0BKiNNA).

. KomnoHeHT Bunpo6ysanebHoi MalwmnHy AG-X plus BurotoenieHi npodecioHanaMu Ha 3aBoAax cepTudikoBaHVX 3a
ISO 9001, wo 3a6e3neuye pokn 6e3BiAMOBHOI ekcrnayaTaLyii o6naaHaHHS.

01 Yypose 02 Be3BigMOBHICTb, 03 NMepeBarn
BUKOHaHHA cTop 4 3py‘-|HiCTb KopuctyBa4da cTop 8
B1COKapO3AiNbHa 3AaTHICTb cTop 6 TRAPEZIUM X
Ta HagiliHNIA KOHTPOTb 3pyuHi pyHKLii3abe3nevytoTb KOHTPOJt0E
3a6e3neuytoTb OTPUMaHHS npocTe Ta HajjiliHe BUKOHaHHS BUMPOBYBaHHA Ta
[OCTOBIPHUX AGHVIX. BUNPOBYBaHHS. yCyBa€ Hemnonazkm.
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01 YUypoBe BUKOHAHHSA
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BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI
JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

Lia Moaenk nigxoanTte Ans BUNPobyBaHb Ha CTUCK Ta iHLLUX BUMPOBYBaHb HEBENNKIX
eNeKTPOHHMX AeTaneil. 3aranbHa BUCOTa BUNPobyBabHOI MaLvHK 1130 MM ii MOXHa
BCTAHOBUTW B KIMHATi 3 HEBUCOKUMU CTENIAMMU.

Bunpob6yBsansHe micLie 700 Mm.

Tenep MOXHa BM6PaTV MaLUWHY HACTIIBHOrO TUMY i3 BUCOKOHO LUBUAKICTIO BUMPOBYBaHHS.
HaBaHTaXeHHA MakcMyM 5 KH, WwBnAKicTb noBepHeHHsS 3300 MM/XB, LLUBUAKICTL TpaBepcu
3000 Mm/xB. Lisi MOAenb MoXe 3Ha4HO 3MEHLLWTI Yac LKy BUNPOoByBaHHSA AN 3paskis rymu
Ta iHWWX enactomepis.

CkopoyeHHs Bukuais CO, € rnobanbHoto notpeboto. MawwmHu cepii AG-X plus komnanii Lnmaazy
CKOPOUYHOTb BMIVB Ha A0BKINNSA, 3MEHLLYHOUYM eHeprocnoXmnBaHHA Mij Yac PexXnMy oYikyBaHHS. 1
EHeprocnoxunBaHHA 3MeHLLY€ETbCA Ha 10-25% 3anexHo Bij AOMYCTUMOro HaBaHTaXeHHS pamu.

MpocTunii KOHTpONb Hanpyru Ta gedpopmadii

ABTOHanalwTyBaHHSA NapaMeTpiB KepyBaHHS, MOX/INBE B peasibHOMY Yaci, 3aCHOBaHe Ha BYMipIOBaHHI HaBaHTaXXeHHs Ta
Aedopmauii. Hemae HeobXxigHOCTI NPOBOAUTY NOMepeaHi BUNPObYyBaHHS LLOAO HEBIAOMMX 06'EKTIB.
KoHTponb 3a gedopmauieto BignosigHo Ao Bumor ISO 6892-2009 nerko BUKOHYETLCS 3a AOMOMOror GyHKLT aBTOHaNALUTYBaHHS.

I anyH Ta cranb Mpuknag BUNPo6YBaHHSA 3 KOHTPOIEM HaMpyrnt
(1) AosaTkoBO A0 CTAaHAAPTHOrO KOHTPOJIIO 3@ HaBaHTaXeHHsM, Bce 6inbLu

3aTpebyBaHMM CTalTb BUNPOGYBaHHSA Ha PO3TAr 3 KOHTPOJIEM 3@ HaMnpyroto.

| Tyma

(2) BumiptoBaHHA MOy NS MPY>XXHOCTI B 30Hi yAbTpamManux gepopmalii, |
nepeabaveHe ctaHaaptamu JIS Ta ISO, ctano HeobxigHicTto. | JE——
“1 — g ||
I Kepamika v o gar

(3) BaraTo 3pa3kiB MOLUKOAXYOTLCA Yepe3 MiKPOCKOMiYHi 3CyBW, TOMY HEOOXiAHWI
peTenbHNMN KOHTPO/Ib 3 NOYaTKy BUNPOOYBaHHS.

Hanpyra (MMNa)
LWBunakictb gedopmadii (1/c)

Jedopmauis (%)
MpuKnas BUNPOGYBaHHS 3 KOHTPONEM Hanpyrn

Bia6ip AaHUX i3 HaABNCOKOIO LLUBUAKICTIO 03BOJISE HE NPONYCTUTU 3MiHU CUNU

Biabip aaHnx i3 HagBmcokoto WBMAKiCTIo 0,2 Mc (5 kL) rapaHTyE, Lo panToBi 3MiHW CUAIW, SKi YaCTO CMOCTepiralTbCs Ha NoYaTky
BMMNpobyBaHHs, 6yAyTb 3apeecTpoBaHi. HanaluTyBaHHs pexunmy Bifloopy AaHVX Nerko 3MiHITLCA Mif Yac BUNPobyBaHHS, Lo A03BONISE
AeTanbHO JOCNIANTN HaMBaXXMBILWI eTanun.

[o3Bin cucteMmum KOHTpOIO 36iNnbLUeHO (KoedilieHT 8), o
NiABNLWNNOHAAIVIHICTbPE3yIbTaTiBBMNNPO6YBaHHSA
PesynbTaTh BUNpObyBaHHA CYyTTEBO 3aneXaThb Bij 40380y KOHTPOJIO WBWAKOCTI, 30KpeMa Y 30Hi HU3bKMX LWBMAKOCTeR. AG-X plus mae

6e3npeLefeHTHY PO34iNbHY 34aTHICTb | HAAIHNA KOHTPOb, WO MiABULLYE HAAINHICTE OTPUMAaHNX pe3ynbTaTiB
BUMNPOBYBaHHS.

TouHicTb S-S giarpamun aocsraeTbcs 3a paxyHOK BUCOKOTOUHUX AATUMKIB HAaBaHTa)XKeHHS

NigBMLLIEHHA ePpeKTNBHOCTI BUNPOBYBaHHS Ta MOXJ/IMBICTE BUKOHaHHSA BUNPObyBaHHS 6e3 nepeMunKaHHaA gaTuika HaBaHTaXeHHs
JOCAraeTbCsA 3a PaxyHOK LUMPOKOro rapaHTOBaHOro Ajiana3oHy TOYHOCTI AaTurka HaBaHTaxeHHs Big 1/1000 go 1/1.

3pyu4Hi BUNpo6yBaHHsA peanbHUX 06'eKTiB
[lo 12 kaHaniB AaHNX MOXHa OAHOYaCHO 3UMTyBaTK 3a AOMNOMOro KOMM'toTepa A1 MOTOYHOrO PO3PaxyHKy.
Mig vac BUNPO6YBaHHA peanbHUX 06'eKTIB MOXAMBE 3UNTYBaHHS iHGOPMaLLi 3 KiIbKOX TeH304aTHUKIB.

be3BiAMOBHICTbTaHaAiNHICTb

Pama 3 BMCOKOIO XXOPCTKICTHO - HeobXiHa yMOBa CTBOPEHHS $YHKLLiOHaNbHMX BUNPO6YBaNbHNX MaLLMH.

Pama AG-X plus po3pobneHa Ha OCHOBI OCTaHHiX TexHonori. HanpsamHa TpaBepcy aganToBaHa Ao BCiX MoAenel, NiAnorosoro Ta
HaCTiNbHOro TUMY, 3HAYHO 36iNbLUEHa XOPCTKICTb Ha KpyYeHHI MOPIBHAHO 3i CTaHAAPTHUMW MOZENSMMU.
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02 be3BiAMOBHICTb, 3pY4HICTb KOPUCTYBa4ya

° 3axucHi gBepi (3 610KyBaHHAM)

HaBaHTaxyBanbHWin ocepeaok

MynbT KepyBaHHS (CTaHAAPTHWIA)

HWcHil cTin (Bucota 200 Mm)

[r CeHCopHa naHenb
S = PK-ancnnes (onuis)

[1Bi KHOMKM eKCTPEHOT 3ynNHKN

€ +38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




BALI HAJZIMHUH NOCTAYAJIBHUK Y CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

36epe>XxeHHs1 MeToAiB BUNpobyBaHb y USB-HakonuuyBau

LLlo6 BnkoHaTu BUNpobyBaHHA 6e3 MNK,36epexiTe MeToAM BUMpobyBaHb Ha
USB-npucTpiii i npocTo BCTaBTe Lieli NpucTpiii y BunpobysanbHy MaluuvHy. Li
BMMipIOBaHHSA TaKoX MOXHa aBTOMaTU4YHO 36epirat Ha USB-Hakonun4yyBaui.
Micna BunpobyBaHHs NigkntodiTe USB-npucTpint Hasag ao odpicHoro MK, wob
npoaHanisyBaTu faHi Ta cknacTu 3BiTU. (HeobxigHi ceHcopHa PK naHenb Ta
nporpamMHe 3a6esneyeHHs TRAPEZIUM X).

BukoHaHHSA BUNpo6yBaHb 6e3 MK

JopaTtkoBa ceHcopHa PK naHenb f03BONSE LUBUAKO BUGpaTU

MeToAM BUNPOo6YyBaHHS 6e3 nigkatoueHHs go MK. Fpadikn gaHnx

npegcrasneHi 6esnocepesHbo Ha PK-gucriei. _—
o e
.
. .-l
e s (i

3aAonoMororonynbTa ynpasiHHA NiTBEPAKEHHANOTOUHUX AaHMXNPO CUYBUNPOBYBaHHATa
MONIOXEHHS 3aBXAM Nif, PyKO. 3a ONOMOroto My/bTa Nerko BUKOHyBaTu onepadii 3anycky, BumukaHHsa Ta
iHLLi OCHOBHI onepaLii MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 3pYYHUIA ANCK 4151 MOKPOKOBOrO NepeMilLeHHs TpaBepcu,
06 TOYHO HanalUTyBaTV MONOXKEHHA OCHACTKM NPW 3rMHI Ta CTUCHEHHI. Bu MoxeTe HaBiTb BigKpUTY abo
3aKpWUTX NHEBMAaTUYHI 3aTMCKadYi Nig Yac BUNPobyBaHHSA Ha PO3TAryBaHHS, a TakoX NpawosaTti 3

ABTOMaTN4YHMM €KCTEH3OMETPOM.

MpucTpoi 6esnekn

* 3axucHi aBepi
Lli ABepi po3pobneHi A8 o6MexeHHA po3kMAy ynamkiB 3paska Mij Yac BUNpobyBaHHS, a
CTOMOP 3aXUCHUX ABepel NigBuLLYE 6e3mneKky poboTu.

*DyHKLii 6e3nekn
SIKLLO 3MiHV CUNK NepeBULLYIOTL NeBHWIA piBeHb Mij Yac BCTaHOB/IEHHS 3paska abo
noBepHeHHs TpaBepcK, GyHKLIA 6e3neku 3ynnHAE BUNPoByBabHY MaLLUHY.

*[iBi KHONKN €KCTPEHOI 3yNNHKN
B sIKOCTi 3an06ixHOro 3axo4y KHOMKW eKCTPEHOI 3yNMMHKM po3TalloBaHi 3 060X CTOPIH.

CamopiarHOCTUKa BCiX OCHOBHUX BY3/1iB

PyHKLUiscaMmoaiarHoCTVKM (12By3NiB,BKNHOYAUNABUTYH,MIACUAOBAY AaTUMKa Ta JoKepeno XMBAEHHS Lwu1Ta)
nigTBEPAXYE, Lo NPUAag 3HaxoAnTbCs y 6e340raHHOMY po60YOoMy CTaHi.

3a 6axaHHAM MOXHa OTPUMYBaTX NOBIAOMAEHHS NPO NonepeAHbLO BCTaHOB/EHI nepioan

TeXHIYHOro 0b6CcNyroByBaHHs.

(MepeBipka AesKNX By3/iB NOTPe6ye CreLjianbHOro NPUCTPOLD).

MpocTe BCTaHOB/IEHHSA AaTUMKA HAaBaHTa)KeHHA (onuis)

BukopucToByiiTe NPUCTPIli BCTAHOBNEHHSA/3HATTA AaTUMKa HaBaHTaXeHHS ANs || P

3a3BMYail NOTPebye YaCTMX 3aMiH JaTunKa HaBaHTaXeHHS.

Jlo npucTpois AG-X 3 4ONYCTUMUM HaBaHTaXeHHAM 20 KH abo binbLue MoXHa
MNpUKPINUTA JOHN3Y TpaBepcy A0AATKOBY NIaHKY ANS KPINAeHHs AaTymka 3 g |
ManuM JOMNYCTUMUM HaBaHTaXEHHSM, L0 yCyBa€E HEObXiAHICTb AeMOHTYBaTH I ‘ — \

BUXIAHWIA AaTUMK HAaBaHTaXEHHS.

cncteMunt AG-X HacTiNbHOro TUMy 3 40NYCTUMUM HaBaHTaxeHHAM 10 kH, wo

MPUKpPINAeHHA/3HATTA AaTunKa Mignoroea Mogens
HaBaHTaxeHHs (Tun 10 kH) (3 NpVKpiNAeHNM AaTYMKOM Manoro
AONYCTUMOro HaBaHTaXeHHS)
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[EKBICET

BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

IHTYiTUBHO 3po3yMmine ynpaBniHHSA

1. BUKOHaHHSs BncokoedpeKTUBHOro 6e3nepepBHOro
BMNpo6yBaHHA 3aBAAKU LWBUAKOMY NOLUYKY AaHMX Ta BUGopy
mMeToAy BMNPo6yBaHHA HATUCKAHHAM OAHi€i KHONKN

*BrnpobyBaHHS MOXHa Po3rnoyaTh B OAMH KPOK, BUGPaBLUM NOTPiI6HNIA
MeTOZ, SIKLLO BiH NonepeAHbO 36epexeHnii y Crncky WBUAKNX METOAIB.

*Pe3ynbTaTi TECTiB Ta daiinm MeToAiB HaKONUUYOTLCS 3
Yacom. MoTpi6Hi $paliny 3py4HO LLyKaTW 3a KHOYOBMMMN
cnosamu abo 3a AaToro.
Takox ¢palinv nerko BUKANKaTH, BUKOPUCTOBYIOUM Nepernaan
3BITIB Ta CNWCKW HaNalITyBaHb.
MapameTpu noLuyky

3HaigeHi pannn

3aK/YHNI Nepernsa

2. MaiicTep Bunpo6yBaHHs 3a6e3neyye BNneBHEHe
HanaluTyBaHHS napameTpiB

*MaticTep BUNPOBYBaHHS (Bi3yanbHi NigKa3Ky Ha ekpaHi)
Z0MOMOXe BCTaHOBUTW CK1aAHI NapameTpy Npu neperisAi npowecy
BUMPOB6YBaHHSA B LjioOMy.

+[ocibHWK i3 BBEAEHHSA NapameTpiB BUNPO6YBaHHS, MOB'A3aHWI i3
AOMOMOroH0 B pexuMi on-line, AOCTYMHWIA y KOXXHOMY BiKHI.

*3p0o3yMini MantoHKM 3aCTOCOBYIOTLCS Y BikHax [Testing]
(BunpobyBsaHHs), [Specimen] (3pa3ok) Ta [Data Processing] (O6po6bka
AaHVX), Lo 3HaYHO CrpOLLy€E BBEAEHHS NnapameTpis.

HanawTyBaHHs Ans BKnagku «06po6ka
AaHnx» (N3 «0amnHouHe» Single: nnacTuk)

1 Bubepitb napameTtpu, siki NOTPi6HO 06UNCANTY
nig Yac 06po6bKKN JaHMX. NS LbOro TOPKHITECS ekpaHa.

2 MNapameTpu, ki MOXHa BU6paTK y BikHi «O6pobka
AAHNX» 3MIHIOITLCA aBTOMATUYHO 3a/1€XKHO
Bif, BM6paHOro Matepiany Ta pexuMy BUNpobyBaHHSA. 36epexeHi
pesynbTaTV BUNpobyBaHbL abo MeToAn dGaliiB 3pyyHO LWyKaTu 3a
KNtoYoBMMM cioBaMu abo 3a AaToro. Takox dpalinm nerko BUKAUKaTH,
BVKOPWCTOBYIOUMN NEpernaan 3eiTie Ta CNNCKX napameTpis.

BikHO HanawTyBaHb po3MipiB 3paska

3 Moxvei opMU 3paska Ha KapTUHKaX.
3 oAHOro nornsgy 3po3ymino, ki po3mipu Tpeba
3anpoBagKyBaTy ANS 3paska Liei popmu.

4 Po3mipw 3paska MOXHa BBECTU BPy4YHY, aBTOMaTU4HO
3 ¢aiiny Excel abo 3a LONOMOroto eneKTPOHHOrO LUTAHFeHLMPKYIS.
5 [lnsi KOXHOro 3paska MOXHa BBECTU A0AATKOBWIA ONKC.
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BAII HADIMHHUH MNOCTAYAJIBHHUK ¥ COEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

LLiBnaKe BNyYeHHs HeO6XiAHNX AAaHNX [ =

1.IH$opmaLiilo LWoAOLIBNAKOCTI BANPO6YBaHHSA, po3MipiB3paskiB Ta
3BiTY MOXKHA LUBUAKO BBECTU 6e3nocepesiHbO 3 FOJIOBHOrO BikKHa | e
N3, BukopucToBytoum «lMaHenb LWBNAKOT yCTaHOBKU» 3 EX i s
[Quick Panel] By s

2. MoninweHa Hagirawis 3 pyHKLi€El0 caMOHaBYaHHSA
Hext test
*FonoBHe BiKHO 3 Mae HaBirauiiHy NaHenb, siKa Nokasye ave Ti GyHKLUi, SKi - -
noTpibHi Ans BUbpaHoro pexmmy. Lie 4o3Bonse epeKTUBHO BMKOHYBaTU Hew Test ===
6e3nepepBHi BUNPO6YBaHHS 3a A0MOMOrO0 NPOCTUX NpoLesyp. |
Save
Hagani cuctema cama NnponoHyBaTMMe KHOMKK ANs «MaHeni wenakoi
YCTaHOBKW», KEPYHOUMNCh CTUIEM PO6OTU AaHOro onepaTopa. Lie o3Hauag, wo
UM BinbLUe BN BUKOPUCTOBYETE MaLLVHY, TUM Kpallle «BiANOBIAHICTL» BaLLOMY
YHiKanbHOMY CTUNIO PO6OTH, | TUM epeKTUBHILLNIA NpoLec BaLoi po6oTu.

ReAnalyze

Returns to
+ TRAPLZIUMX llome

3. ®yHKLi BK/lOYalOTb NOBTOPHE BUNpo6yBaHHs, KOM6iHyBaHHSA ¢aiinis, a Show Datch Resubts | Shiow s reiot |
TaKoXX loAaBaHHA 3pa3Ka Ta 3MiHa NOPAAKY M0ro po3TallyBaHHSA ]
Nume Max_Farce M _Stroko
. ™ Putameter (Cale. at Entira Areas Calc. at Coting Ave | B8
*MoBTOpHe BMMNPO6YBaHHS: YaCTUHA 3pa3KiB CepPiliHOro BUNPOByBaHHS MOXHA PanF
BMMNPO6YBaTN MOBTOPHO Ta 3aMiHUTV pe3ynbTaTy MoMepejHixX BUNpobyBaHb. Uit N e
B B P 3 &
*BrnpobyBaHHS A0AaTKOBOI Cepii: MOXHa A0oAaTu cepii 9 a3 2511 5 ARERR
36inbLUylUN 3aranbHy KinbKicTb BUNPO6YBaHb. Jo* v 35558 133
- 3 = Latn processme g maters
*3MiHV HanawTyBaHb MOXJIVBI 40 Ta Nicns BUNPO6yBaHHS. 3pasku MOXHa [ R ftbsm

AOAATY A0 NeBHOI cepii, MOPsAAOK 3pa3kiB MOXHa
MIHATW NiCNS TOTO, IK BUMPOBYBaHHSA 3aBEPLUNTHCA. Shuore Earamrior otk of thes pweim
Sy o Gl pbaend

Frent Remalt )

Aarage 132612
Tetabbowrapge 57 4286

CTBOpPEHHSA AOKNAaAHWX 3BITiB

CTBOPEHHA3BITYBK/IIDYAEMOXJIMBICTbBIZIbHOrO po3TallyBaHHSA NapaMeTpiB 3BiTY Ta HasiBHICTb PisHUX
Be6-cyMiCHUX QYHKLINA.

+AnsaiiHep 3BiTiB 3 THYYKMM KOMMNOHYBaHHAM
CTBOPIOE 3BiTY, Ki BK/IOYAKOTh AaHi BUNPobyBaHb, Aiarpamu, ¢oTorpadii Ta norotmnu.
BinbHO 3MiHIOE KOMMOHYBaHHS 3BiTY Ta PO3MipW efleMeHTiB. BUKOPMCTOBYIOTLCA AOKNaAHI
HanaluTyBaHHS 415 WpUPTY, KObOPy Ta
rpadiyHMX NiHili KOXHOro enemeHTa.

*MoXknmBicTb cTBOpeHHSA 3BiTiB y popmaTtaxPDF, Microsoft Word, Excel Ta HTML 3BiTy,
CTBOpPIOBaHi onepaTopoM, MOXYTb BUBOAUTUCA B Pi3HMX popmaTax. (Po3nnyeHi giarpamu Ta
Tabnunui He MoXyTb 6yTV NpegcTasneHi y dopmati Word ta HTML). MNicns ekcnopTty
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[EKBICET

BALI HAJZIMHUH NOCTAYAJIBHUK Y CDEPI

JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

BubepiTb 6yab-ikuii 3 4-x NakeTiB NporpamMHoOro sa6esne4yeHHs, WO NiAX04UTb A0 Balloro KOHKPETHOro 3aBAaHHA

TRAPEZIUM X BKatoyvae 4 nakeTn M3 - nporpamy Anst oAHNYHOrO BUNpobyBaHHS (Single), nporpamy

Test Mode

ANs umKnivyHoro Bunpo6ysaHHs (Cycle), nporpamy Anst CTBOPEHHs! CKNaAHOT MoAeni BUNpobyBaHHs

(Control) i nporpamy Ans ouiHku TekcTypu (Texture).

Lle apo3BONSIE MpMAGATU TiNbKW Ti MakeTW, SKi Bi4NOBIAAOTE BMMOram BalLVX KOHKPeTHMX

BUNPOB6YBaHb.

Konun I'Ipl/l,ﬂ,6aHO KinbKa nakeTiB, TO 1erko nepemMunkaTmnca MiX peXxnmMmamnm B 0O4NH AOTUK 6e3 3anycky

OKpeMUX Nporpam.

Mporpama aAns oagMHNYHOro BUNpo6yBaHHs (Single)
'BI/IKOHyEBEFaﬂbHe O,CI,HOCI‘IpﬂMOBaHeBI/IﬂpO6yBaHHﬂ

Mpuknagn BKAKOYAOTb BUNPOBYBaHHA Ha PO3TAryBaHHS,

CTUCHEHHS, BUTUH Ta Bi,qLLIapOByBaHHﬂ.
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‘Mporpama ans cTBOpPeHHs cKNagHoi Mmoaeni Bunpo6ysaHHs (Control)
CTBOPIOE BYyAb-AKMIA WabnoH po6oTK BUNPO6YBaNbHOI MaLLNHW.
BrkoHye BUNPOGYBaHHA Ha CTUCK Ta LMKAIYHI BUNPOBYBaHHS Ha
BUTPUMKY MiIHOFYMU.
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Mporpama ana yukniyHoro Bunpo6yBaHHs (Cycle)

*AHanoriyHaBMNpobyBaHHIOHA AOBroBiYHICTb, LANporpaMa
BMKOPWCTOBYETHLCA ANS BUNPOBYBaAHHS, Ae cuna (HaBaHTaXeHHs)
Heo/HOpPa30BO NPUKNAJAETLCA Ta 3HIMAETLCA
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*Mporpama ans ouiHkM TekcTypu (Texture)
BuMiptoe xapakTepucTvKm (TEKCTYPY) Xap4oBKX Ta papMaLieBTUUHNX
nNpoaykTiB. BUBOANTE pe3ynbTaTu creLjianbHOi 06po6KUN AaHWX,
BK/IKOHAKO4M NAACTUKaLi, MiLHICTb reniB Ta agresito.
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[EKBICET

Akcecyapu

Bunpo6yiiTe BCi MOXX/IMBOCTi NOBHOPYHKLiOHaNIbHOI CMCTEMU

Niniika akcecyapiB

Bnpo6yBaHHA Ha PO3TAryBaHHS

BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

KoM6iHyViTe 3axonsieHHA Ta eKCTEH30MEeTpU 3 BUNPo6yBasibHO MaLLUUHOK

* 3axonneHHs

BrKOPVCTOBYIOTBCS A8 3aTUCKaHHS 3pa3Ka, 4OCTYMHUIA LUMPOKUIA BUGIp

3 pi3HVIM MaKC/MaZibHM HaBaHTaXXeHHAM Ta ANA piBHVIX TMniB 3pa3|<iB.

3axomnieHHs KnuHoBoro Tuny <MWG> 3acTocyBaHHSA: NNacTUK

/meTtan /pepeso

b Cranaaprhi /6K Maca sepxHeoro

3aXOnAeHHsA y6in aony) ?IZI:))V(ISI'IM;':HHH(MM) Aa?((s)ﬁll?::Hﬂ(MM) saxonnenHa(k)
300 kH Big 0 f0 8,5 50 75 33

250 kH B0 20 8.5 50 75 =

100 kH 3ybyacta 820207 20 e o

ANS NNOCKNX

T 50kH ] 3paskis Bia 0 4o 7 40 55 9,5
- KA Bia 0407 25 55 3,6
L Big 0 go 7 25 55 3,6

MnockizaxBaTy rBUHTOBOrO TUNY <SGG> 3acTocyBaHHSA: ryma/finacTuk/TéKcTUAb/TKAHMHa/nafip

Jlonyctume CTaHAapTHI ry6Kku Maca BepxHbOoro
HaBaHTaXeHHs
WpuHa [JoBXWNHA 3axonneHHs(Kr)

SAXOTLICHEL Ty6Kkn 3azop(mm) SBXgI'II'IeHHﬂ(MM)SaXOI'IneHHﬂ(MM)

SkH Big 0 40 16 60 50 2

—txH—— 3ybuacta -
o Big 0 4o 15 50 30 0,7
SuH Mnocka Big 0 4o 14 35 25 0,3

MHeBMaTMYHINNOCKi 3axBaTn

<PFG> 3acTocy

BaHHSA: ryma/nnactuk/TeKCcTNb/TKaHUHa/nanip

Hizl:{);;g(/lem:m 30BHILLHi po3Mipy (MM) LWnpviHa 3a30p () Maca BepxHBOro
3axX0Mn/IeHHs W L (3ropu/3Husy)(MdkonneHHs 3axonneHHs(kr)
150:2;:‘ 154 268,5/278,5 60 Big 0 40 10
4o 154 224/ 235 60 Bia 0406 57
,;nml_: 102 163/174 50 Bia 0 10 6 1,7
e 64 1187135 35 Bia 0 10 6 0,4

*1 [loCTynHi3axonaeHHs 3pi3HUMU BUAaMK NeaanenansakepyBaHHs.

*2 3axoMnNeHHs MOXyTb TaKOX BiAKPUBATUCS Ta 3aKPUBATUCS 3a AOMOMOTOI0 My/NbTa KepPYBaHHS, MPY BUKOPUCTaHHI crnewianbHoro
KOMM/IEKTY KepyBaHHs

3axonJieHHs Ta NPUCTPOI A1 TeCTYBaHHSA peasibHUX 06'eKTiB
FippaBniyHi 3axonneHHs NnapanenbHOro TNy

3MeHLIJyI'OTb no4yaTKkoBe 3yCn1N4a Ha 3pa3ok, npu i0ro BCTaHOB/IEHHI B 3axBaTax.

Mnocki 3axBaTvi FBUHTOBOIO TUMY

1'_’
-
M)

I

.

Jonyctume 30BHILLHI po3Mipy (MM) LnpuvHa Y EEparE
HaBaHTaXeHHs w L (3ropu/3Hu3y) 3a3op (MM) 3aX0MNEHHSHKN)
3axonaeHHs (MM) 3axonneHHs
300 kH 600 365/ 365 60 Big 0 g0 60 170
100 kH 450 260/ 260 40 Bia 0 go 40 90
MHeBMaTUYHi 3aXON/IEHHA TUMNY «PaBANK»
fonyctume 30BHiLLHi po3Mipu (MM)
HaBaHTaXeHHs! MouaTkoBe 3ycunns 3a30p (MM) Maca BepXHLOro
3aXOneHHs w L (3ropu/3Hu3y) SSXOLICHE 3axon/eHHs(Kr)
5 kH 240 230/ 240 MPY>XVHHWIA TUN Big 0408 7.8
Big0,2802H
1 KH/500 H 140 165 /165 MpyxuakkmA Tan Bia 0403 1,5
Bif 02802 H
Barosuii Tun .
50 H 65 100/ 140 0,005; 0,05; 0.1 H Bia 0403 0,3

+38 (075) 643-21-87

MHeBMaTMyYHI NA0CKi 3axBaTh
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BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

Bunpo6yBaHHA Ha CTUCK
MpocTo NpuKpiniTk KOMMpeciiHi NANTU A0 BUNPo6yBaibHOI MaLLNHN F

ANs BUNpo6yBaHHSA Ha CTUCK. 1
*KomnpeciiiHi nnntn

3aCTOCyBaHHﬂZ nnacTuk, metan, ryma, Aepeso, LeMeHT g

BI/IKOpVICTOByETbCﬂ ANA CTUCHEHHSA 3pa3ka, AOCTyI‘IHi KinbKa TUMiB 3aN1€XHO Big BUAYy 3pa3KiB Ta BEIMYNHN

BUNpPo6yBanbHOI cMn. - l‘; ' By
dikcoBaHUU TUN [~ o i

M,c?gnc;gravﬂnbeHa PoaMipm BEPXHbOI MANTN | Maca BepxHbOI MANTK Po6oua Temnepatypa KomnpecinHi nantn
HaBaHTaXeHHs! (Mm) AlaMeTP X TOBLIMHA (b 9 ¢dikcoBaHoro Tuny
2100%25 1,6
250 kH 850%25 0,5 Big 0 40 40 L
2200x40 6,3 1

CaMOBCTaHOBJ/IIOIUYMNIA (ChepuyHMiA) TUN

MZSIC_I';'/'Z'TaM"';:a PO3Mipu BEpXHLOT MANTM | Maca BepxHbOI NINTH Po6oua TemnepaTtypa
P i (MM) giameTp X TOBLUMHA (kr) (°C)
250 kH 2100 3,8 BiA 0 a0 40

*Y chepuUHUX KOMMPECIAHMX NAUTAX TiNbKW BEPXHS NANTa € chpepuyHoto. KomnpeciiiHi nautu tuny 3i -
chepryHOIo OMopoto 3a6e3neudytoTb PIBHOMIPHWIA 40AATOK HaBaHTaXEHHS.

KomnpeciiHi nanTn
3i chepuyHoIO

BI/InpOGyBaHHSI Ha BUTUH onopoto
MpocTo NpuKpiniTe NPUCTPOI ANA BUNPO6YBaHHA Ha BUrMH 0 rOJIOBHOI YCTaHOBKW /11 BAKOHAHHA BUNPO6yBaHHA Ha BUTUH.
*KomnnekT ans BUNpo6yBaHb Ha BUrMH

Br6epiTb HOMep KOMMNNEKTY, AKMI BiAMOBIAAE AATUNKY HaBaHTaXKEHHS.

Makc. Tonoska nyawcoHy | Fonoska onopn | BiAcTaHb Po6oua
OIYCIMMS paaiycx wmpvHa paaiycx wnpnHa MK Temnepatypa CTaHAapT1 BUNPO6YBaHb, LU0 3aCTOCOBYHOTLCS ]
HaBaHTaXeHHs! (Mm) (Mm) onopamut (Mm) d
JIS K6911, JIS K6902*1, JIS C6481*2, JIS K71171,
R5x34 R2x34 . ISO 178, 3pa3sku TOBLUMHO 3 MM
10 kH REx24 Bia 20 po 200 -~
R1/8"x110 JIS K7171, ISO 178, 3pa3ku TOBLLMHO NoHag 3 5 -~
R1/8"x72 R2x110 8i4 0,8 A0 8" Big 0 40 40 ASTM D790 (MeToa BUNpobyBaHHs 1) 1 &
R5x110 JIS K6911, JIS K6902*1, JIS C6481*2, JIS K71171, B —
N " ISO 178, 3pasku TOBLWHO 3 MM
100 kH R5x72 R1/8"x110 | BiA 50 go 500 -8
JIS K7171,1SO 178, 3pa3ku TOBLUMHO MOHag, 3
R1/8"x72 Bi4 2 4o 20" ASTM D790 (MeTog BUNpobyBaHHS 1*3) anp°6nyHHﬂ
- - - - - - - Ha 3-TOYKOBUIA BUIMH
* 1 BignoBiga€ MiLLHOCTI Ha BUTUH. MOEAHYETLCA 3 BIACTaHHIO MiX onopamu Big 20 40 200 Mm. .
* 2 BignoBifa€ MiLHOCTI Ha BUMVH. 3paska I3 nnacTiky

* 3 TNOEAHYETLCS 3 BIACTAHHIO Midk onopamu Big 2 4o 20 AtoiMmiB.

Mpw BUKOpUCTaHHI ekcTeH3omeTpiB SIE abo SES noTpibeH agantep 346-55658-XX.

Bunpo6yBaHHsA Ha aaresito

* Bunpo6yBanbHNIANPUCTPIiANA BifLLapoByBaHHSA KNEMKOICTPiuKN 3acTocyBaHHs: NNacTyK, ryma

CToNVK 3pasKka KOB3aE€ BiAMOBIAHO A0 PyXy BEPXHbOrO 3aXOM/eHHS, 06
36epiratu KyT BiglwapoByBaHHsi 90°.

BepxHe 3axonneHHs: MN10CKU FTBUHTOBMIA TUN 3 ONYCTUMUM HaBaHTa)keHHAM 1 kH, 1 wT.

3acTocoByBaHUii 3pa3ok
Hg:faiﬁ”g (LUMPMHazTDBu_MHg MM) Po6oua Temnepatypa (°C) CTaHAApTV BUNPOBYBaHb, LLO 3aCTOCOBYIOTHCS
JIS Z0237 Kneiika cTpivka. MeTog BUNpo6yBaHHA ANs Knelikol
1kH 50%5 po 2 -10 po +60 CTPiuKK (BUNPOBYBaHHS Ha BiaAMPaHHS nig kyTom 90°), JIS
71528 [IBOCTOPOHHS aAresis kKnemkoi cTpiuku

MexaHi3M Bigpi3HAETLCS Big Npyknagy, HaseaeHoro B JIS.

Bu6epiTb HOMep KOMMNEKTY, iKWt BiANOBIAAE AATUNKY HABAHTaXEHHS.

[ins 6inbl AeTanbHOT iHOpMaLii NPo NPUCTPOI, He NepeniyeHi B LbOMy KaTanosi, 6yab nacka, 3Bepraiitecs 40
cneuianbHNX KaTanoris akcecyapis.

+38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




BAII HADIMHHUH MNOCTAYAJIBHHUK ¥ COEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

AKcecyapu

MpucTtpoi gna BumiproBaHHA aedopmauiii
EKcTeH30MeTpYn

EkcTeH30MeTpn noKpaLLyoTh TOUHICTb BUMIPY BiAHOCHOIO MOAOBXEHHS.
*TRViewX Be3KOHTaKTHWI L poBuii BieoekcTeHsomeTp Shimadzu

e CO1Y Qfnags.ornnay
Mogenb ) Mogenb ,
TRViewX55S 55 MM*1 epa 1
' . TRViewX500D TR
OgHa Kamepa TRViewX120S 120 Mm*1 [lBi kamepw *2 Kamepa 2: 500 um
TRViewX240S 240 Mm*1 12
TRViewX800D MM

TRViewX500S 500 Mm Kamepa 2: 800 Mm

*1. TouHicTb BmmimeaHWéwga HopMagpjIX femnepatyp signosiaae JIS Class 0,5.
*2.Y Mogeni 3 NoABiliHOI kamepoto kamepa 1 BUKOHYE BMIpOBaHHS 3 Nosisi 30py 4o 120 MM, nicis 4oro cuctema
nepeMnKaETbCA Ha kamepy 2.
Bun6epiTe Mogeni 500D / 800D, sikLio Bam NoTpi6GHe Wwmpoke none 3opy (500 MM / 800 MM) Ta BiAgNoBIAHICTL knacy 0,5 Ao nons 3opy 120 Mm.

*HaBiCHUI eKCTEH30METp 3 TEH30METPUYHMM AATUYUKOM <SSG-H Series>
ExcTeH3omeTpu cepii SSG-HBignosigatoTs)IS B7741Class0,57a)ISK7161(TinbknSSG50-10SH).
EKCTeHBOMeTp MO>XHa BCTAaHOBUTU 6yKBa!le0 OAHVM pPYyXOM.

Mogenb Basa B1npobysaHb (MM) AianasoH BuMipy (Mm)
SSG25-50H 25 12,55,252,51,24
SSG25-100H 25 25125525
SSG50-10H 50 52,510,5
SSG50-10SH 50 525105

* KanibpysanbHi kabeni(ansaSG) BkAOYEHi B KOXEH KOMMEKT.
* Knac TouHocTi - JISB7741 Class 0,5 a6o Class 1, 3anexHo Bij ymMoB.

ABTOMaTUNUHWMIA eKCTeH3oMeTp

* SIE-560S sEKcTeH30MeTp AndepeHLianbHOro
Lleli ekcTeH30MeTp BUKOPUCTOBYE Tuny. EkcTeH3omeTpum cepii DT
BVNCOKOTOYHMIA AATUMK BUMIPHOBaHHS 3aCTOCOBYETLCS /151 BUMIPY NMOJAOBXEHHS |
AedopmaLyii Ta MarHiTHo-iHAYKUiHNIA MeTanis. MakcuManbHWiA giametp : P
AaTUMK AN aBTOMAaTUYHOrO TOBLUMHA 45 MM. {m —

BCTaHOBJ/IEHHS MOIOXEHHS Mapkepa
AaTymKa. EkcTeH30MeTp MOXHa
aBTOMaTUYHO NpUKpINUTU/NprbpaTtu.

Bianosigae ISO 6892 3a meTogamn
KOHTPO/IHO WWBWAKOCTI Hanpyru Ta
Aedopmadiii.

Mpuv BUKOPUCTaHHI 3 NPUCTPOSMU AN

BMNPOBYBaHHS Ha BUTMH NOTPIGHO

aganTep 346-55658-XX.
*EKCTeH30MeTp ANA M'AKUX

maTepianis DSES-1000

Jlerko Ta TOYHO BUMIPIOE BENVKI

Be/INYVHN MOAOBXEHHS.

TeH304aTUYUK NonepeyHunii w

Aedopmauii

Bumiptoe gedpopmaliito 3paska 3a
LUINPUHOLO. F
1000 MM MaKkCMManbHa BigCTaHb
nepemiLLeHHs,

+ 0,2% TOYHICTb BUMIipY
BijHOCHOr O MOJOBXEHHS.

+38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




BAII HADIMHHUH MNOCTAYAJIBHHUK ¥ COEPI

JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

IHWe ocHalLeHHsA
*MpucTpiih ocboBoro BUpiBHIOBaHHAPAS

[lns TecTyBaHHA KOMMNO3UTHUX MaTepianis (CFRP Ta GFRP) Heob6xigHO fOTpMMYyBaTUCS CMiBBICHOCTI
3aKpinneHHs 3paskiB y BUNpobyBanbHii MawwuHi. Kpim Toro, BignosigHo go Bumor NADCAP, ASTM E1012
TaKoX NoTpibHe akcianbHe BUPiBHIOBaHHA 3paska. [pueAHaHHSA LibOro NpuUcTpoLo 40 BUNPobyBanbHOI

MaLUNHW AO3BOJISE BiAPEry/1toBaT OCbOBE BigXUAEHHS.

HoMiHan TeH304aTumKa P/N
50 kH 346-57158-01
TOO KH 346-57158
250KkH/300 kH 346-57158-02
*MpucTpiii Ans ABOBiCHOI NporpamMy HaBaHTa)>keHHs

YcTaHoBKa L€l ocHacTku Ha TM 03BONSIE NPOBOANTY BioKCianbHe po3TaryBaHHs. MNpu LibOMy MOXHa
peryntoBaTu AedpopmalLliito Mo pi3HUX ocax y criBeigHoweHHi 1:1, 1:1.5 1:2. Lle fo3B0NsIE NpoBOANTYH
ABOBIiCHI BUNpobyBaHHA BigNoBiAHO Ao cTaHAapTy ISO 16842, w0 f03BOSE OTPUMYBATU AaHi ANS
MOZAEeIOBaHHS NPOLLeCiB LUTaMMyBaHHS.

MotyxHicte TM P/N Makc. 3ycnnnsa gns biakcianbHoro Ticta
[ns mawnHm Ha 100 kH 346-58348-02 20 kH
AN MawwmnHy Ha 250 kH/300 kH 346-58348-01 50 kH

*MpucTpiii ans BUMipoBaHHA epekTy BaylwliHrepa
Lleli NpucTpii BUKOPUCTOBYETBLCS AN19 BUNPOBYBaHb Ha TopLieBe CTUCHEHHS NI0CKMX 3pa3kiB. lo3Bonse
BUMiptoBaTu edekT baylumHrepa, Aknii NOTPIGHNUI ANS MOAENOBaHHSA NPOLLECiB LUTaMMyBaHHS.

TecToBe 3ycunns 3anobiraHHS 3MUHaHHSA [lianasoH
(ocBiTn AedopmaLliHmx 3acTocoByBaHWI 3pa3ok nepemileHHs
HaBaHTaXeHHsA CKNazoK)
3aTuckava
+50 kH 20 KH max. (KOHTpOb TUCKY) JIS 3pasok Ne13 /losxuiHa 200 22 MM (11 MM)

MM, TOBLLMHa Big 0,8 20 2 MM

*ASTM ASTM D7078/D7078M

BrnpobyBaHHS Ha 3CyB 3pa3kiB KOMMO3UTHWX MaTepianiB 3 V-NogibHUM Hagpi3om. 118 npoBeAeHHs
BMMNPOB6YBaHHSA 3pa3ok 3 BepTuKaabHUM 90-rpagycHnm V-nogibHM BUPi3OM 3aKpPinoeTbCsA B
cneuianbHMX 3axBaTax i AOAAETLCA NonepeyHe 3ycuans. BunpobysaHHsa no ASTM D7078 nepeabavae
3aXOM/IeHHS BE/IMKOI MOLLi MOBEPXHI, LLIO A03BOSE NPUKAaaTy 6inbLl BUCOKe (MOopiBHAHO 3 ASTM

D5379) HaBaHTaXeHHS, Lo 3cyBa€. MoXHa npoTecTyBaTy 6inbLui 3pa3ku, Hixk D5379.

NpwucTpiin 3 KOHTpoNem AOBKiINNA

TepMocTaTUuHa Kamepa cepii TCE E B | *Tepmokamepa cepii TCL 4
L kOMMaKTHa kamepa 403BoJIsE Lin kamepa A03BONAE peryniosaT ‘ i
NPOBOAWTY BUNPOBYBaHHS y TEMNepaTypy B TakMX MeXax: I ;
LUMPOKOMY ZianasoHi Temneparyp. Bij -180...+320 °C (TCL-N) .

-70°Cpo +280°C. /JoaaTkoBO € TMNN
3i 36iNbLUEHNMI po3MipamMm
+125 MM Ta + 250 Mm.

-70...4320 °C(TCL-C)

*MNoaoB)XeHa TepMoKamepa

MogoBxeHaTepMoKkamepagobpe ==
NiAXOANTL ANt BUNPOGYBaHHS. v
BNCOKOEIAaCTUYHUX MaTepianis.

(075) 643-21-87 = info@equiset.com.ua




BALI HAJZIMHUH NOCTAYAJIBHUK Y CDEPI
JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

[EKBICET

TexHiYHi XxapaKTepucTukmn

[AG-X plus HacTinbHOro Tuny]

1. HaiimeryBarHs mogeni AGXplus ‘ AGXplus HS AGXplus SC ‘ AGXDplus

20 kH/50 kH

2. MaKcuManiHe AOnyCTVMe HaBaHTaXeHHs 10KH ‘ 5 kH 10KH ‘

3. Cnoci6 HaBaHTaXeHHs MPAMWIA, BUCOKOTOUHMIA NOCTIlAHNIA KOHTPONL AedOPMaLii 3 BUKOPUCTaHHAM NPeLV3iiiHOro NPUBOAY 3 FBUHTOM Ha KyNbKOBIi onopi

¥ Mexax + 0,5% BiA 3HaueHHs cvuau (8i4 1/100 A0 1/1000 HOMIHaNLHOI MOTYXHOCTI HABAHTaXYBANLHOTO enlemeHTa) Y Mexax + 0,3% Big

BI1COKOTOUHMIA 610K 1/1000 3HaueHHs cuv (sig 1/1 4o 1/100 i noTyxHocTi 0 enemenTa) B7721 class 0,5; EN 10002-2 class 0,5; ISO 7500-1
class 0,5; BS1610 class 0,5; DIN51221 class 1 Ta ASTM E4. *3
TouHicTb
B mexax & 1% Bia 3HaueHHs cunv (814 1/1 40 1/1000 HOMIHaNEHOI NOTYXHOCT HaBaHTaXyBaNLHOro enemenTa) BignoBigae JIS B7721 class 1;
1/1000 EN 10002-2 class 1; 1SO 7500-1 class 1; BS1610 class 1; DIN51221 class 1 Ta ASTM E4 N
4. BUMiptoBaHHs 3ycunns & 3
N0k
CTaHAAPTHOI TOUHOCTI B mexax + 1% Big 3HaueHHa cunn (8i4 1/1 4o 1/500 0 noTyXHoCTI o Bignoeigae JIS B7721 class 1;
1/500 | EN 10002-2 class 1; 15O 7500-1 class 1; BS1610 class 1; DIN51221 class 1 Ta ASTM E4 *3

AsTOMaTMUHE

: Bnok ¢ PTHOI TOUHOCTI: UMW (PO3TAYBAHHS Ta CTUICHEHHS)
BICOKOTOUHMIA 6710K: Ha BY6Ip: Kani6pyBaHHs CUv (pO3TAryBaHHs), KaniGpyBaHHA CAAM (CTICHEHHS) a6 KaniGpyBaHHs cann

(PO3TAryBaHHS Ta CTUCHEHHS)

Kani6pysarHa sycunns

[loBinbHa nnasHa ycraHoBka
5. /ljanasoH WeuAKoCTi Tpasepcy

Big 0,0005 Ao 1500 MM/xB ‘ Big 0,001 go 3000 mm/xB Big 0,0005 go 1000 Mm/xB

1650 Mm/xB.

Bia 0,0005 40 1500 MM/XB ‘

‘ 3300 MM/xB 1200 mm/xe

LUIBMAKICTb MOBEPHEHHS MaKC. 1650 MM/xB ‘

6. TOUHICTL LIBUAKOCTI TpaBepcy* 1 10,1%

7. WenakicTs TpaBepcu Ta AONYCTUME HaBaHTaXeHHs MakcmanbHe AoNyCcTMe HaBaHTaXeHHs ANS BCiX WBNAKOCTeR

8. BIACTaHb MiX TPaBePCOI0 Ta MaligaHuMKoM (XA
NPV PO3TAyBAHHI)*2

<CTaHaapTHa BUCoTa>
MaKcumym 1150 mm
(MWG 600 Mm)

<+250 MM NOAOBXEHHS KONOH>
Makcyimywm 1370 mna
(MWG 820 Mu)

<CTaHaapTHa BiCOTa>
Makcumym 1150 Mm
(MWG 600 mm)

<+250 MM NOAOBXEHHS KONOH>

MaKCMN(t;\/M 1370 Mm
(MWG 820 mm)

<+500 MM MOAOBXEHHSA KONOH>
Makcyimym 1590 mm
(MWG 1040 mm)

<+500 MM NOAOBXKEHHS KONOH>
Makcyimym 1590 M
(MWG 1040 mm)

<+750 MM NOAOBXEHHA KONIOH>
Makcyimym 1810 mm
(MWG 1260 mm)

<+750 MM NOAOBXEHHS KONIOH>
Makcyimym 1810 M
(MWG 1260 mm)

Makcvmym 700 Mm
(MWG 150 Mm)

<CrangaptHa sucota>

Makcumym 1060 mm
(MWG 665 Mm): 20 KH
(MWG 515 mm): 50 kKH

<+250 MM NOAOBXEHHS KONIOH>
MaKcumym 1280 mm
(MWG 875 mm): 20 KH
(MWG 735 mu): 50 KH

<+500 MM MOAOBXEHHS KONOH>
Makcumym 1500 M
(MWG 1095 mM): 20 kH
(MWG 955 mu): 50 KH

9. EpekTMBHa WWpPWUHa ANS BUNPOBYBaHHA 420 MM 500 Mm
BumiptoBaHHA Ta ciocio ONTUUHIIA KOAYIOUMIE NPUCTPIlA, WdpoBMIA Avcnnelt
Bif06paXKeHHs

10. BusHaueHHs
ToumicTs ¥ Mexax + 0,1 % Biz BIIOB6PaXyBaHOrO 3HAUYEHHS, IKLLIO 3HAYEHHS, LLIO BiA0BPAXA€ETLCA MeHLe 10 MM, TO £ 0,01 MM

11. WBKAKICTL BUBIPKM AaHUX 5000 'y

12. WenaKicTs 360py AaHUX 300 KTy

13. KopcTKicTe pamy 42 KH/Mm 120 kH/mm

Jliviika MOAENE#, O BIAPIZHAIOTECH MaKC. AONYCTMIAM HaBaHTaXEHHAM +ABTOMATUSHIiA KOHTPO 3yCUANIA Ta AEGOPMALi (3 ZBTOHACTPOIOBAHHSM)

HaBaH 0 enementa y
+TouHe pery/ioBaHHs no3wLyi Tpasepcy B po3pl P!

*Bi4O6PaXKeHHA 3yCUANA Ta XOAY +/l0BiNbHe BCTaHOBNEHHS LIBAKOCTI TPaBEPC/Bi40GPaXeHH: PaxyHKy LKnis
*30BHilLHili aHanoroBui BUXiA (2 KaHany)
*30BHilLHili aHanoroBwii BXiA (2 kaHanw)
*30BHiLLHili LNGPOBNI BXiA (2 KaHany)

3ycunns P

+BiAOBPAXEHHS BENNUVHIN HAMPYTU/3HAEHHR 33 EKCTEH3OMETPOM
“[INaBHe BU3HAYEHHA MEXI/CaMOAIarHOCTK

30 PK-0
14. CranaapTHi dyHKuji +*B6yaoBaHi nigcuntoBavi - 4 nopTu
(ABPTHI GyHKL YA A P vip o i
(0AVIH BUKOPUCTOBYETLCA A1 3yCUNNS IHLLIOTO AN aHANOrOBOTO BXOAY) ynpaeniHHS BUNPOBGYBaHHAMM, LLIO BIAMOBIAAOTL CTaHAapTam
*USB iHTepdelic (415 NK)/XocT iHTepdetic (413 USB nam'ati) *BiA0GPaXeHHs TOUYOK MaKCUMyMy Ta pyiiHyBaHHs/nonepeaHs
+Buxi4 A5 camonucy (onuyis) YCTaHOBKa WBMAKOCTI Tpasepcy
*Buxip ans iHTerpatopa Dataletty (onuis) * 4 * 5 +36epexeHHs daiinis y nam'aTi (20 daiinie)
+YNPaBAiHHS NHEBMATUUHIMIA 3aXBaTaMu (OnLyis) -Bigo6paxenHs S rpacika
15. Npunaaas HagaHTaxysanbHuit enemeHT, 1 CAL (kanibpysanbHuii) kabenb, Habip iIHCTPYMeHTIB Ta NoCiGHMK 3 ekcnayaTauii
o o " 10 H/20 H/50 H 10 H/20 H/50 H
16. Nliivika MoAenel, o BiApiaHsIOTLCA B 1 2 50 H/100 H/500 H eotRi/500 H/1 KH 2 20 KH/50 kH

1 kH/2 kH/5 kH

MaKkcl AonycTumum *6 KH/5 KH/10 kH KH/5 KH/10 KH
<CTaHpapTHa BMCOTa> *7 <CTaHAapTHa BucoTa> *7 <CTaHaapTHa BrCOTa>
777%510x1580 777x510x1580 aap

995x579%1606

<+250 MM NOAOBXEHHS KONOH>*7 <4250 MM NOAOBXEHHS KONOH>*7

777x510x1830 777x510%1830 <4250 oBXe OH>
MM MOAOBXEHHS! KONIOH:
17. Fa6aputi OcHOBHMIA 610K il 995)(%79“856
) <+500 MM NOAOBXEHHS KONOH>*7 <+500 MM NOAOBXEHHS KONOH>*7
:_ux )L[ xB 777x510%x2080 777%510x2080
MM,

<+500 MM NOZOBXEHHS KONOH>

<+750 MM MOAOBXEHHS KONOH>*7 995x579x2106

777x510x2330

<+750 MM NOAOBXEHHS KONOH>*7
777x510x2330

KoHTponep BuMipy B6yAOBaHMiA y kopnyc

TynbT KepyBaHHs 80x50x250 (NPUKpinAEHWYi A0 NPABOi CTOPOHY OCHOBHOTO GNIOKY - 3HIMHMIA)

*1: TOYHICTb WBWAKOCTI TpaBepPCK 06UNCTIOETLCA LINAXOM NepepaxyHKy BeNMUMHN NepeMillieHHs TpaBepcu B Mexax NeBHOro nepiogy Yacy npu WBUAKOCTI TpaBepcy Big 0,5 Mm/xB Ao 500 MM/xB Y
HOPManbHNX yMOBax po6oTu.

*2:Xif, NPy po3TAryBaHHI Lie BeIMUMHA, OTPUMaHa 3a YMOBUW BUKOPUCTaHHS 3axBaTiB TUNy MWG (6e3 kKnnHoBoro Tuny). Xig Moxe 6yTu 36inbLeHni.
[Ana HaBaHTaxeHHA MeHwwe 5 KH Xig Npy po3TaryBaHHi Lie BeNNUYnHa, oaep>kaHa 3a yMOBUW BUKOPUCTaHHA 3axBaTiB Tuny SGG (Nnockki 3axBaTyi FBUHTOBOIO TUMY).

*3: CraHgapTu JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 Ta ASTM E4 pekomeHAyoTb NPOBeCTV NOBTOPHY BepudikaLlito Nicns BCTaHOBNEHHS BUNPO6YBanbHOI MaLLWHN.

*4:CeHcopHa naHenb PK-gucnnen (onuis) HeobxigHa Ans BUKOPUCTaHHS iHTerpaTopa Dataletty (onuis).

*5:IHTerpaTop Dataletty (onujis) Ta onepauiiiHe nporpamHe 3a6e3neyeHHs TRAPEZIUM X He MOXYTb BUKOPUCTOBYBATICA Pa3oM.

*6:HaBaHTaxyBanbHi ocepeaku 10 i 20 H Tinbku cTaHAapTHOT TOYHOCTI.

*7:3 NOCUNEHOIO CTAXKO Ha 50 MM BULLIE CTaHAAPTHUX.

3HaueHHs, NpeACTaBeHi B LibOMY KaTanosi, BUMIPIOBaNCS Ha OCHOBI y3roKeHWX CTaHAAPTIB Ha BUNPOBYBaHHS.
MpumiTKa: 3@ HasABHOCTI APIGHUX CTPYMOMPOBIAHVX YAaCTUHOK Y NMPUMILLEHHI, MOX/IVBE iX MOTpanIsHHA BCcepeauHy, Lo Npussese Ao 360iB.

Y Takux BUNaAKkax NPOKOHCYNbTYATeCs 3 NpeACTaBHNKOM koMnaHii Shimadzu.

% +38 (075) 643-21-87

Einfo@equiset.com.ua




. BAII HALIMHHUM NOCTAYANNBHUK Y CPEPI
EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

Mogaenb ctaHAapTHa HacTinbHoro Tuny (40 10 kH) Mogaenb HacTinbHoro Tuny (20 kH)

* CeHcopHa naHenb PK-ancnnes, MK Ta cTin nocravaroTbCs okpemo.
+ CTin, HaBeAeHU Ha MantoOHKY (419 MoZeni HacTiNbHOro TUMY 3 HaBaHTaXeHHSAM A0

HPOCTipAﬂﬂ BCTaHOBNEHHS 10 kH) He € Bupob6om kopnopadlii LLiimaazy.

(Ha mantoHKy HaBeZieHO pOo3Mipy YyCTaHOBKW Ta PO3Mipy NPOCTOPY, HEOBXIAHOMO ANA TeXHIYHOIo 06CNYroBYBaHHS).

AG-10 NX - 10 kNX plus AG-20 kN/50 kNXD plus

i [\

A7 g

OanHWLI BUMIPY: MM

OpaHodaszHwuii Big 10040 110/11540

Temnepartypa: Big 5 go 40 ° C.
AG-10N
- 153 163 173 183 130/220 po 230/240 . BosnoricTb: Big 20 4o 80% (6e3
10 kNXplus (cncTema nepemuriKaHHs); Big KoHaeHEaLji)
500 60 'y 1,5 kBA (450 BT) KonuBaHHs Hampyru: Makc. + 10%
AG-20 kN/ OpHodasHWii Big 200 ao 230; Bia Bi6paujsi: yactota Mmakcmym 10 Iy,
50 kNXDplus 261 274 287 -

50 g0 60 'y 5 kBA (1,2 kBT) AMMNNiTyAa: MaKCUMyM 5 MKM

(MpwumiTka) Mpw BUKOPUCTaHHI MOAenelt 3 NOCUNEHO CTAXKOK AG-X noTyxHicTio Big 10 H a0 10 kH Bara 36inbLuyeTbca NprbnmnsHo Ha 30 kr 6inbLue, HixX 3a3Ha4YeHo BuLLe. Y
MOJensax 3 nocuneHoro cTsxkoro AG-20kN/50kNXDplus Bara 36inbLuyeTbes Nprban3HO Ha 80 kr 6inbLue, Hix 3a3HadveHo BuLe. MoTpibHo 3a3emnerHHs 100 BT abo meHLwe.

Bnok ceHcopHoi naHeni PK-ekpaHa BNIOK ANA NPUKPINIeHHA AaTYMKa HaBaHTa)keHHsA
(Mopenb HacTinbHOro TUNY) OAHMM KPOKOM (4118 MoAene HacTiibHOro Tuny 3
po6ouum HaBaHTa>keHHAIM 10 KH a6o meHLe)
Bnok ans I'IpI/IKpiI'I}'IeHHFI AaTyMKa HaBaHTaXeHHA OAHUM KPOKOM BKNIKOYaE
NPUCTPI ANs NiAKIOYEHHS AaTYiKa HaBaHTaXeHHs!. MpucTpili ans

NPVKPINJIEHHS O4HOMO AATUMKaA HaBaHTAXeHHS HeO6XigHWIA ANt KOXKHOTO
AaTuvKa HaBaHTaXEHHS, Lo NiA'€4HYETLCS.

+38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




BALI HAJZIMHUH NOCTAYAJIBHUK Y CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

TexHiYHi XapakTepucTnkmn

[AG-X plus nignorosoro Tny]

Nignorosi mogeni
1. HaiimeHyBaHHs Moaeni L Al

AG-20 KH/50 kHXplus [ AGZIOUKHXplus AG-250 KH/300 kHXplus
2. MakcuManbHe AOnyCTVIME HaBaHTaxXeHHs 20 kH/50 kH \ 100 kH 250 kH/300 kH
3. CNOCi6 HaBaHTaXeHHs TPAMIIA, BICOKOTOUHMI MOCTIMAHMI KOHTPOAL AeOPMALi 3 BUKOPUCTAHHAM NPELM3IAHOrO MPUBOAY 3 FBUHTOM Ha Ky/IbKOBIl Onopi
. Y mexax + 0,5% Bia 3HaueHHs cunm (Big 1/100 Ao 1/1000 HOMiIHaNBLHOT NOTYXHOCTI Y mexax + 0,5% Big 3HaueHHs cunv (ig 1/1 go 1/250
BUCOKOTOUHM#A 610K 171000 | jaanTaxyBansHoro enemena). HOMIHaLHOT NOTYXHOCTI HaBaHTaXyBabHOrO enemeHTa)
(1/250 Ans Mojenei 3 HaBaHTaxeHHsM 250 kH Ta 300
<H) Bianosiaae JIS B7721 class 0,5; EN 10002-2 class 0,5; 1SO 7500-1 class 0,5; BS1610 class 0,5; DINS1221 class 17a ASTM E4 *3
TouHicTs
- B mexax £ 1% Bi 3HaueHHs cunv (8i 1/1 40 1/1000 HOMIHaNLHOI NOTYXHOCTI HABAHTaXYBaNLHOrO eNnemeHTa) Binosigac JIS B7721 class 1;
EN 10002-2 class 1; ISO 7500-1 class 1; BS1610 class 1; DIN51221 class 1 Ta ASTM E4 *4
4. BumipioBaHHs sycunns
Bnok
GEGAE ARG B mexax £ 1% Big 3HaueHHs cunv (8ia 1/1 40 1/500 noTyxHocTi 0 enemenTa) inae JIS B7721 class 1;
1/500 EN 10002-2 class 1; 1SO 7500-1 class 1; BS1610 class 1; DIN51221 class 1 Ta ASTM E4 =8

ABTOMaTI4HE Kani6pyBaHHs: BAOK CTaHAAPTHOI TOYHOCTI: KaNIBPYBaHHS N (PO3TATYBaHHA Ta CTUCHEHHS)
Kani6pysatits sycunns

Bucor Vi 6n0K: Ha BU6Ip: CUNK (POSTATYBAHHS), KaNIBPYBaHHS CU (CTVICHEHHR) 60 KaNIBPYBAHHA CVAY (POSTATYBAHHA Ta CTUICHEHHS)

[loBinbHa NnaHa ycTaHoBKa
5. /jjanasoH WBMAKOCTI Tpasepcyt

Bi4 0,0005 40 1000 MMm/xB 8i4 0,0005 40 500 MM/xB
LLBMAKICTL NOBEPHEHHS MaKC. 1200 mm/xe 600 Mm/xB
6. TOUHICTb WBNAKOCTI TpaBepcn* 1 0,1%
0,0005 ~ 250 MM/x8: 300 KH 250 ~
7. LWBMAKICTL TPaBepCY Ta AONYCTVIME HaBaHTaXeHHs MaKcuMankHe A0MyCTVIME HABaHTaXEHHS AN1S BCX LIBUAKOCTel 500 Mm/xe: 250 KH
<CranaapTHa BucoTa>
Max. 1265 Mm <CTanjapTHa BucoTa> <CTaHgapTHa BUCOTa>
(850 MM): 20 KH Max. 1250 mm Max. 1440 mm
(800 MMm): 50 KH (650 Mm) (600 mm)
<+250 MM MOAOBXEHHS KONIOH>
Max. 1485 MM <+250 MM MOAOBXEHHS! KONOH> <+250 MM MOAOBXEHHS KONOH>
(1070 mm): 20 kH Max. 1480 mMm Max. 1690 mm
(1020 mm): 50 kH (875 MM) (850 Mm)
8. BiaCTaHb MiX TpaBepcolo Ta
MaiigaHumnKom (MM)*2 (Xia
NPV POSTATYBaHHI) <+500 MM IOAEXEHIA KONOK> <+500 MM NIOAOBXEHHS KONOH> <+500 MM MIOAOBXEHHS KONOH>
(1290 Mm): 20 KH Max. 1705 mm Max. 1930 Mm
(1240 mm): 50 kH (1105 mm) (1090 mm)
SH750 MM NTOAOBXEHHA KoNoH> <+750 MM NOAOBXEHHS! KONOH> <+750 MM MOAOBXEHHS KONOH>
(1510 mwm): 20 KH Max. 1940 mm Ma><3.22165 MM
(1460 mwm): 50 kH (1345 mm) (1325 mm)
9. EQeKTVBHA LUINPWHA ANISt BUNPOGYBaHHS 600 MM

BumipioBaHHs Ta cnoci6
10. BusHaveHHs e 135

no3uii Tpasepcu

ONTUUHVIA KOAYIOUMIA MPYCTPIiA, UMGPOBMIA Ancrinelt

TouHicTs ¥ Mexax + 0,1% BiA 3HaUeHHS, LLO BIA0BPaXAETHCS, AKLLUO BIAOGPAXYBAHE 3HaUCHHS MeHLue 10 MM, TO £ 0,01 MM

1. LWBNAKICTS BUGIPKY AaHUX 5000 Iy,

12. WenakicTs 360py AaHNX 300 kry

13. XopcTkicTe pamu MiHimMym 175 kH/Mm MiHiMym 300 KH/MM MiHimym 400 KH/MM
*DyHKLis eHepr & pexumi +ABTOMATUUHIIA KOHTPONIb 3yCUANA Ta AedOPMALYi (3 BBTOHACTPOKOBAHHSIM)
+ABTOMaTI4He po3i o +ABTOMaTUUHE O sycunna i
+TouHe perynioBaHHs no3uLii Tpasepcu B posp
*BiA06GpaXeHHs 3ycunna Ta xoay +10BiNlbHe BCTAHOBNGHHS LUBUAKOCTI TPaBepCU/BIA0BpaXeHHs paxyHKy LuKAie
+308BHILUHIt aHANOroBMiA BUXIA (2 KaHanu) +BIAOBPAXEHHS BENMUMHY HaNPYTI/3HAUEHHA 33 EKCTEH3OMETPOM
+308BHILHIt aHaNOroBUii BXiA (2 KaHanw) *TnaBHe BU3HAUEHHS MEeXi/CaMOAIArHOCTUKY
+30BHILHI LNGPOBNI BXIA (2 KaHanM)

14. CramaapTHi GyHKLji *B6yA0BaHi nigcunoBaYi - 4 noptin 3a AONOMOr0t0 CeHCOpHOTO PK-gucnnes:
(OAVH BUKOPUCTOBYETLCA A4NA 3CUNA IHILIOTO /ANA AHANOTOBOTO BXOAY) ) , ) ) ,
+USB inTepdeiic (ans MK)/Host iHTepdelic (40 USB nam'aTi) P Bunp P u
“Buia A7 camonutcy (onwin) YNPaBAIHHA BUNPOBYBAHHSAMMA, LLO BIANOBIAAIOTE CTaHAAPTaM
“Buxia 47 iHTerpatopa Dataletty (onuin)*4 *5 +BIAOBPaXEHHS TOHOK MaKC/MYMy Ta pyliHyBaHHs/nonepeaHs
“ynp n (onujis) YCTaHOBKa LIBMAKOCTi TpaBepcy

*36epexeHHn paiinie y nam'aTi (20 paiinis)
*Bigo6paxeHHs SS rpadika

15. Npunapas H i enemenT, 1 CAL i) kabenk, HaGip iHCTPYMeHTIB Ta MociGHYK 3 ekcrnyaTavii
16. JliHilika MoAenei, Lo BIAPI3HAOTECA MAKCUMANbHUM 20 KH/50 KHX 100 KHX 250 KH/300 KH
AONYCTVIMUM HaBaHTaXeHHsM
<CTanpapTHa BucoTa> *6 <CTangapTHa BucoTa> *6
1186x752x2164 1186%752x2414
<+250 MM MOZOBXEHHS KONOH>*6 <+250 MM MOAOBXEHHS! KONOH>*6
1186x752x2414 1186%752x2664
17. Tabapyta OCHOBHMI 610K
- <+500 MM NOAOBXEHHS KONOH>*6 <+500 MM NOAOBXEHHSA KONOH>*6
Wx A xB 1186x752x2664 1186x752x2914
(Mm)
<+750 MM NOAOBXEHHS KONOH>*6 <+750 MM NOAOBXEHHS KONOH>*6
1186x752x2914 1186x752x3164

KoHTponep sumipy B6yaoBaHuii y kopnyc

NyAbT KepyBaHHs 80x50x250 MM (NPYKPiNAIeHMi A0 NPABOi CTOPOHM OCHOBHOTO 610Ky ~ 3HIMHMIA)

*1: TOUHICTb LIBMAKOCTI TPaBEPCY 06UMCIIOETLCS LLISIXOM NMepepaxyHKy BeIMUNHU NepeMillieHHs TpaBepcu B MeXax NeBHOro nepioy Yacy npu
WwBKMAKOCTI Tpasepcy BiA 0,5 MM/XB 40 500 MM/XB y HOpManbHWX yMOBax poboTu.

* 2: Xia PO3TAryBaHHA Lie BeMYMHA, OTPUMaHa 3a yMOBW BUKOPUCTaHHA 3axBaTis Tny MWG (knnHosoro Tvny).

*3 CrangapTw JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 Ta ASTM E4 pekoMeHZyt0Tb NPOBeCTV NOBTOPHY BepundikaLyito Nicis BCTaHOBNEHHS BUNPO6GyBanbHOT MalLVHW.
* 4 CeHcopHa naHenb PK-ekpaHa (onuis) HeobxiaHa Ans BUKOpPUCTaHHS iHTerpaTopa Dataletty (onuis).

*s, IHTerpaTop Dataletty (onuis) Ta onepauiiiHe nporpamHe 3a6e3neyeHHs TRAPEZIUM X He MOXyTb BUKOPUCTOBYBATUCS Pa3oM.

* 6: 3 MOCMNIEHOIO CTAXKOI Ha 50 MM BULLie CTaHAAPTHUX.

* n n . . :
3HayeHHs, NpeAcTaB/eHi B LbOMY KaTano3i, BUMIPIOBAINCA Ha OCHOBI Y3ro/KeHNX CTaHAapTIB Ha BI/II'IpOsyBaHHﬂ.

% +38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




[EKBICET

BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI
JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

Mogaenb nignorosoro Tuny (20 kH/50 kH/100 kH) Mogenb nignorosoro T1ny (250 kH/300 kH)

MK Ta cTin nocravarTbCA OKpPemo. *CeHcopHa naHenb PK-gucnnes, MK Ta cTin noctayaoTbCst OKPeMo.

MpocTip ans

BCTaHOBJ1€HHA

(HamantoHKyHaBeZeHOPO3MipMyCcTaHOBKMTAapO3Mipy NPOCTOPY, HEOBXIAHOTO ANs TEXHIYHOMO 06C/TyroByBaHHS).

AG-20 kNX - 300 kNX plus

Maca BVMOrU 40 eNeKTPOXMBAEHHS. (YncenbHi 3HaUeHHs y
% Mogent () KPYFINX AY>KKaX — COXUBaHa MOTYXKHICTb) AN LT
3 AG-20 kN / 50 kNXplus 654 | Tpudashuit 200-230 B, 50-60 T, 5 kB - A (1,2 kBT) Temnepatypa:Bia5°CA040°CBonoricTe:
45\’__“7 a Biz 20% A0 80% (6e3 KoHAeHcaL,i)
7 ° AG-100 KNXplus 834 TpudasHwit 200-230 B, 50-60 Iy, 7 kB-A (2,0 kBT) KonuBaHHs Hanpyru: Mmakcumym+ 10%
§ E N Bi6pavjis:uactota Mmakcvmym 10 'y,
AG-250 kN / 300 kNXplus 960 TpudasHuii 200-230 B, 50-60 I'y; 7,5 kB-A (2,5 kBT) AMNAITYA: 5 MKM MaKCMyM
gimgeoni y I (MNpwmiTka)
928 Mpw BrKopucTaHHi Mogeneii AG-20 kN/50 kNXplus 3 nocuneHoro cTaxkoro Bara 36ibLUyeTbea Nprban3Ho Ha 130 Kr, HiX 3a3HayeHo BuLLe. Y Moaensix 3
600 1186 600 nocuneHo cTaxko AG-250 kN/300 kNXplus Bara 36inbLUyeTbes NpU6aU3HO Ha 250 Kr, HIX 3a3Ha4eHo BuLLe.
MoTpi6HO 3a3emneHHs 100 BT a6o meHLe.
Burnsag cnepeay

OanHULI: MM

Po3LWWIMpeHHA MOXX/INBOCTE OCHOBHOIO MPUCTPOIO
[HacTinbHi mogeni Ta nignorosi mogeni]

* Mogenb HafAHN3bKOI LUBUAKOCTi XoAy TpaBepcn
JlianasoHLBNAKOCTITPaBEPCUMOXEBYTNPO3LLNPEHNAAYXEHN3BKUX LLBUAKOCTEN.

Mogeni HagHW3bKil LWBMAKOCTI X04y TpaBepcu

LBnakicTe xoay
Tpasepcun

Biz 0,00005 mm/xB Ao 1000 MM/XB
(anst moaenein 250 kH Ta 300 kH o6MexeHHst 500 MM/XB)

+38 (075) 643-21-87 &Einfo@equiset.com.ua




BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI
JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

[EKBICET

TexHiYHi XapaKkTepucTukmn

[moaeni AG-X plus i3 po3wimnpeHoto po604oLo 30HO0]

HactineHoro Tuny

Mignorosoro Tuny

1. HaifmeryBarrin moaeni (10,10 k) AG-20/50 kHPlus AG-20/50 kHPIus AG-20/50 kHPlus
W975 W1100 W1375

2. MakcumanbHe AonyCTIME HaBaHTaxeHHs TORH 20 kH/50 kH

3. EdeKTviBHa WVpUHa Ans BANpoGyBaHHa o 975 Mm 1100 Mm | 1375 Mm

4. BIACTaHb MiX TPaBEPCOIO Ta MaliAHHMKOM (XIA
npu po3TAryBaHHi)*1

<CrampapTHa Bucota>
Max. 1120 M
(570 Mm)

<CraHpapTHa Bucota>
Ma 145 mi

(730 mm): 20 kH
(680 MMm): 50 KH

<+250 MM Y. KONOH>

(680 Mm): 20 kKH
(630 MMm): 50 kKH

<+250 MM YAN. KONOH>

<+250$MXY§2'7;0::H> Max. 1365 M Max. 1315 MM
00 (950 mM): 20 kH (900 wm): 20 KH
(790 mm) (900 M) 50 KH (850 Mm): 50 kH

<+500 MM YA, KONOH>
Max. 1560 M
(1010 mMm)

<750 MM yan. KonoH>
Max. 1780 Mm
(1230 mu)

<+500 MM YAN. KONOH>
Max. 1585 MM
(1170 Mm): 20 KH
(1120 mm): 50 kH

<750 MM yAN. KONOH>
Max. 1805 Mm
(1390 Mm): 20 KH
(1340 mm): 50 kH

<+500 MM YAN. KONOH>
Max. 1535 mm
(1120 Mm): 20 KH

<750 MM YA KONOH>
Max. 1755 mm
(1340 Mm): 20 KH
(1290 Mm): 50 KH

<CTaHpapTHa Bucota>
Max. 1095 Mm

<CraHpapTHa Bucota> <CraHpapTHa Bucota> <CraHpaapTHa Bucota> <CTaHaapTHa Bucota>
1357x510x1580 1566x752x2164 1691x752x2164 1966x752x2164
<+250 MM YA/1. KONOH> <¥250 MM YA/, KONOH> <+250 MM yA/1. KOOH> <+250 MM YA, KONOH>
5. Fa6apuTi1 OCHOBHOrO 670Ky (~) 1357x510x1830 1566x752x2414 1691x752x2414 1966x752x2414
<+500 MM YA/ KONOH> <+500 MM yA/1. KONOH> <+500 MM YA/ KONOH>
pRLeE ) R AT anoH> 1566x752x2664 1691x752x2664 966x752x2664
<750 MM YA KoNioH> <750 MM YA, KONOH> <750 MM YA, KONOH> <750 MM YAR. KONoH>
1357x510%2330 1566x752x2914 1691x752x2914 1966x752x2914
Mignorosoro Tuny
1. Haiiwerysara mogei AG-100 kHX AG-100 KHX AG-100 KHX AG-250/300 KHPIlus AG-250/300 KHPIus AG-250/300 KHPIus
W975 W1100 W1375 W975 W1100 W1375
2. MaKc. 4onycTiMe HaBaHTaXeHHs 100 kH 2501 :HBOO KH
3. EpekTIBHa WpUHa 975 MM 1100 Mm 1375 Mm 975 MM

AnA BUNpOGyBaHHS

‘ 1375 MM

<CraHpapTHa Bucorta>
Max. 1115 MM (515 mm)
<+250 MM YN, KONOH>
Max. 1335 Mm (735 mm)
<+500 MM yaN. KONIOH>
Max. 1555 MM (955 MM)
<750 MM yAN. KONOH>
Max. 1775 mm (1175 Mm)

4.BiACTaHb MiX TPaBepcok Ta
MaiiaaHumKkom (Xia npy
po3TAryBaHHi)

*1

<CrapapTHa Bucota>
Max. 1055 mm (455 M)
<+250 MM YA, KONOH>
Max. 1275 MM (675 Mm)
<+500 MM yAN. KONOH>
Max. 1495 MM (895 M)
<750 MM yan. KOnOH>
Max. 1715 MM (1115 M)

<CramaapTHa Bucota>
Max. 1295 MM (455 MM)
<+250 MM YA, KONOH>
Max. 1545 MM (705 Mm)
<+500 MM yAN. KONOH>
Max. 1785 MM (945 M)

<750 MM yan. KONoH>
Max. 2020 mm (1180 Mu)

<CraHgapTHa Bucota>
Max. 1230 Mm (390 MM)
<+250 MM yAn. KOOH>
Max. 1480 Mm (640 mm)
<+500 MM yAn. KOIOH>
Max. 1720 mm (880 MM)
<750 MM yAN. KONOH>
Max. 1955 mMm (1115 Mm)

<CTaHpapTHa BucoTa> <CTaHpaapTHa Bucota> <CranaapTHa Bucota> <CraHpapTHa Bucota> <CraHpapTHa Bucota> <CraHaapTHa Bucota>
1566x752x2164 1691x752x2164 1966x752x2164 1566x752x2414 1691x752x2414 1966x752x2414
<+250 MM yAN. KONOH> <+250 MM yA/1. KONOH> <+250 MM yAn. KonoH> <+250 MM yAN. KONOH> <+250 MM yan. KonoH> <+250 MM yAN. KONOH>
5. [a6apUTIA OCHOBHOTO B71OKY (<) 1566x752x2414 1691x752%2414 1966x752x2414 1566x752%2664 1691x752x2664 1966%752x2664
<*500 MMy KONOH> <4500 v <+500 MV YA KOOH> <+500 MMy KONOH> <5500 = <500 MV YA KONOH>
YAn. Konon> MM YA KONIOH
LU 21 B (an) 1566x752x2664 169157525584} 1966%752x2664 1566x752x2914 1691x752x2914 1966%752x2914
<750 MM Y. KONOH> <750 MM Y. KONoH> <750 MM yAN. KONOH> <750 MM YA, KONOH> <750 MM YA KOROH> <750 MM Y. KONoH>
1566x752x2914 1691x752x2914 1966x752x2914 1566x752x3164 1691x752x3164 1966x752x3164
* 1 Xif Ha pO3TAryBaHHs — Lie 3HaUYeHHs, sike BUKOPUCTOBYETLCS NPY BCTaHOB/EHHI 3aXBaTiB KAMHOBOro Ty MWG.
MpumiTka. EnemeHTw, siki He BKa3aHi B TabnuLi BULLe, BiANOBIAAOTEL CTaHAAPTHUM cneundikaLisM, 3a BUHATKOM KOPCTKOCTi paMu.
MpumiTka. EHeprocnoxmeaHHs Take came, ik y CTaHAaPTHWX NPUCTPOIB. AvB. cneuudikaLlii Ans cTaHAaPTHUX NPUCTPOIB.
MpumiTKa: 3HaYeHHs B LibOMY KaTano3i BUMIPSHO Ha OCHOBI OKPeMO 3aTBep/KEeHWX CTaHAapTiB BUNpobyBaHb. MpuMiTka: 3a
HasBHOCTi APIGHNX CTPYMOMNPOBIAHMX YaCTUHOK Y NPUMILLIEHHI, MOXAVBE iX NOTPaNAAHHA BCepeaviHy, Wo npusseae Ao 360iBs.
Y Takux BUMNagKkax NPOKOHCYNbTYATECs 3 MPeACTaBHUKOM KoMnaHii Shimadzu.
MpocTip AnA BCTaHOB/IEHHSA
(HaManIOHKyHaBeAeHOpOBMIpI/IyCTaHOBKI/ITap03MIpI/I npocTopy, HEO6XIAHOFO ANA TeXHIYHOro O6CI1yFOByBaHHF|).
AG-Xplus notyxHicTio Big 10 H 4o 10 kH AG-Xplus noTyxHicTto Big 20 kH go 300 kH Mogent w1 w2
AG-20/50/100/250/300 kHXPlus W975 1308 1566
g 8 AG-20/50/100/250/300 kHXPlus W1100 1433 1833
AG-20/50/100/250kH/300 kHXPlus W1375 1708 1966
o
°
o o
v i =
_ 600 | 1357 _ 600
(Burnsa cnepesy)
(Burnsia cnepeay)

OanHML: MM

info@equiset.com.ua




BALI HAJZIMHUH NOCTAYAJIBHUK Y CDEPI
JABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYMHOIO OBJIATHAHH S

[EKBICET

TexXHiYHI XapaKTepunucTukm

[BucokowBuakicHi mogeni AG-X plus]

HacrinbHoro Tuny
AG-1 kH
1kH

Nignorosoro Tuny
AG-10 kH \
10 kH \

1. HalimeHyBaHHs Mogeni
AG-10 kH

10 kH

AG-1 kH \
1kH \

Y mexax £ 0,5% Big 3HauyeHHa cuam (8ig 1/100 go 1/1000 HOMIHANBLHOT NOTYXXHOCTI HaBaHTaXyBaNbHOro
enemeHTa) Y mexax * 0,3% Big 3HaueHHs cunu (Big 1/1 Ao 1/100 HOMiHaNbLHOT NOTYXXHOCTI HaBaHTaXyBanbHOro

2. MakcuManbHe AonyCcTUMe HaBaHTaXeHHs

BKGRKOTOUHMIA 1/1000

TOYHICTb enemeHTa) B7721 class 0,5; EN10002-2class0,5; ISO 7500-1class0,5; BS1610class0,5TaASTM E4 *2

3. BUMiptoBaHHs 3ycunns 171000 B Mexax + 1% Bia 3HaueHHs cunu (Bia 1/1 4o 1/1000 HOMiHaNBLHOT NOTYXHOCTI HaBaHTaXyBalbHOrO eleMeHTa)

Bnok Bignogigae JIS B7721 class 1; EN 10002-2 class 1; ISO 7500-1 class 1; BS1610 class 1 Ta ASTM E4 *2

CTagaprHoto

TosHocTl 1/500 B mexax + 1% Big 3HaueHHs cuan (Big 1/1 Ao 1/500 HOMiHaNBLHOT NOTYXXHOCTI HaBaHTaXyBaNbHOro enemeHTa)

Bignosigae JIS B7721 class 1; EN 10002-2 class 1; ISO 7500-1 class 1; BS1610 class 1 Ta ASTM E4 * 2
4./lianasoH WBWAKOCTI ) Biz 0,002 a0 6000 Mm/xB Biz 0,006 Ao 12000 mm/xB Big 0,003 go 6000 Mm/xB Big 0,012 go 12000 mm/xB
TpaBepcn LLBMAKICTb NOBEPHEHHS MaKC 6600 MM/XB 13200 mMm/xB 6600 Mm/xB 13200 mm/xB

5. LLBUAKICTL TPaBepcu Ta A0NYCTUME HaBaHTaXeHHs] MakcumanbHe A0nyCcTMMe HaBaHTaXeHHs A5 BCiX WBnAKoCTel
6. MakcMmanbHwWit xig TpaBepcu Max. 1150 mm Max. 1250 mm Max. 1250 mm Max. 1440 mm
7. EdexTBHa LUMPVHa ANs BUNPOBYBaHHS 420 Mm 600 Mm 600 MM 600 Mm

OcHOBHMIA 610K 777%510%1130 Mmm 1186x752x2164 MM 1186x752x2164 MM 1186x752x2414 Mmm

ffdheRas

KoHTponep suMipy
MynbT KepyBaHHA

B6yaoBaHuii y kopnyc
80x50x250 MM (MpuUKpinaeHuii 40 NpaBoi CTOPOHV OCHOBHOTO 610Ky — 3HIMHWIA)

9. EnekTpoxueneHHs

OaHodasHuii 100 B 50-60
"y 1,5 kB-A (450 B1)

TpudasHnin 200 B 50-60 Iy,
7 kB-A (2,0 kBT)

TpudasHwnii 200 B 50-60 Iy
7 kB-A (2,0 kBT)

TpudasHwnii 200 B 50-60 Iy
7.5 kB-A (2,5 kBT)

10, P/N

346-56990-01

346-56991-01

346-56992-01

346-56993-01

*1 TOYHICTb LIBMAKOCTI TPaBEPCY PO3PaxoBYyETLCA cepejHboapudMeTUYHa LWBUAKICTL TPaBepCY 3a NeBHWIA Nepioj Yacy B AianasoHi weunakocteli Bia 0,5 MM/XB 40 500 MM/XB 3@ HOPManbHUX YMOB.
*2 CraHaapTu JISB7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 Ta ASTME4 pekomeHAy0Tb NOBTOPHY NepesipKy Micis BCTaHOBN@HHS BUNPO6YBanbHOI MaLUHW.
MpumiTka. EnemeHTw, siki He BKa3aHi B HaBe/eHill BuLLie Tabauuj, BianosiaaroTe cneundikauism Tuny nignorn AG-Xplus, 3a BUHATKOM XXOPCTKOCTi pamu.

MpumiTKa: 38 HasABHOCTI APIGHNX CTPYMOMPOBIAHVX YAaCTUHOK Y MPUMILLEHHI, MOX/IBE iX MOTPanIsHHA BCcepeauHy, Lo Npu3Bee Ao 360iB. Y Taknx BUNaAKax MPOKOHCYIbTYATeCs 3
npeAcTaBHVKOM KomnaHii Shimadzu.

MpocTip ANs BCTaHOBNEHHS

(HamantoHKyHaBeeHOpPO3Mip1yCTaHOBKMTapO3Mipy MPOCTOPY, HEOBXIAHOrO AN TEXHIYHOro 06CyroByBaHHS).
-~ -

HacTinbHoro Tuny MNignorosoro Tuny

o 8 | |
g g
8 © : |
| I ’L l
=4 | + 4‘ * o o E
& i I 1 ! —_—
[ i 8 i g . g . |
N — T —— =
- T — ()
600 B 777 | 00 | 20 U —t— g
LEVEL BOLTS
(Burnsa cnepeay) ) 928 ‘
600 B} 1186 | 600

(Burnsa cnepeay)

OanHnL: MM

JflonycTme HaBaHTaXeHHs EdekTuBHa LIMPVHa AN BUNPOBYBaHHS YHiBepcanbHWii 3'€AHyBanbHWIA By3on (P/N) 3'eHyBaNbHWIA BY30/1 Ha CTUCK/BUTUH
20 H/50 H CTaHAapTHUII/1000 343-30569 346-51531-02
100 H/500 H/1 KH/S KH CTaHAapTHYIA/1000 343-07104-01 (6es dikcatopa) 346-51531-02

343-07104-03 (3 dpikcaTopom)

10 KH CTaHAapTHWIA/1000 344-11103-04 346-51531-01
20 KH (SPL) CraHaapTHWii 344-11103-04 346-51531-01
CTaHaapTHUi 344-11103-07 346-51530-01
975 344-11103-31 346-51530-71
20 KH (SFL) 1100 344-11103-32 346-51530-81
1375 344-11103-32 346-51530-81
CTaHaapTHUiA 344-11102-04 346-51530-02
975 344-11102-31 346-51530-72
50 kH 1100 344-11102-32 346-51530-82
1375 344-11102-32 346-51530-82
CTaHaapTHUii 344-11101-04 346-51530-63
975 344-11101-31 346-51530-73
100 kH 1100 344-11101-32 346-51530-83
1375 344-11101-32 346-51530-83
CTraHAapTHWUI 344-11104-01 346-51530-64
975 344-11104-21 346-51530-74
250 kH 1100 344-11104-22 346-51530-84
1375 344-11104-22 346-51530-84
CraHzapTHUiA 344-11104-31 346-51530-65
975 344-11104-33 346-51530-75
300 kH 1100 344-11104-34 346-51530-85
1375 344-11104-34 346-51530-85

+38 (075) 643-21-87

Einfo@equiset.com.ua




BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

TexHiYHi XapaKkTepucTnkm

[mignorosi mawmHm AG-X plus BennKOi NOTY>XHOCTi]

Nignorosoro Tny

1. HalimeHyBaHHs Moaeni ‘

AG-500/600kN AG-1000kN AG-1500kN ‘ AG-2000kN
B e ——— 500 KH/600 kH \ 1000 kH 1500 kH \ 2000 kH
3. CNoci6 HaBaHTaXeHHs MpAMWiA, BUCOKOTOUHMIA NOCTIAHNIA KOHTPONL AedopmaLlii 3 BUKOPUCTAHHAM NPeLy3iiiHOro NpUBOAY 3 FBUHTOM Ha Ky/bKoBiii onopi
Kani6piska B npeaenax + 1% Big 3HauYeHHs cunum (8ig 1/1 Ao 1/250 HOMIHaNLHOI NOTYXHOCTI HaBaHTaXyBaNbHOrO
4. BuMiptoBaHHs 3ycnnnsa 3ycunns enemeHTa) Bignosigae JIS B7721 class 1; EN 10002-2 class 1; ISO 7500-1 class 1; BS1610 class 1 Ta ASTM E4*2
e m—— 84 0,001 40 250 MM/xB [ B 0,001 40 250 MM/xB B 0,001 40 250 MM/xB \ 5ia 0,05 40 100 MM/xB
LLBMAKICTb NOBEPHEHHS MaKC. 500 mMm/xB ‘ 250 mm/xB 250 mm/xB ‘ 100 MM/xB
6. TOYHICTb LUBUAKOCTi TpaBepcn™ 1 +0,1%
o, i ——— Big 0,001 40 250 MM/xE: EIA.0,00’I A0 50 Mm/xB: 1000 jo  H BIA. 0,001 go 25 MM/XB': 1500 kH o0 o 100 Maixs: 2000 KH
o Al REEERY (A 500 KH/600 kH Big 50 40 250 MM/xB: 100 KH Bif 25 40 250 Mm/xB: 100 kH
8. BiAcTaHb MixX TpaBepcoto Ta MaiiaaHumkom (Xia 1600 Mm 1550 Mm 2450 MM Big 1643 MM (min) 40 3350 MM (max)
Npu Po3TAryBaHHi)
9. EdekTVBHa LMPUHA ANA BUNPO6YBaHHS 750 mm 750 Mm 900 Mm 1200 MM
BumiptoBaHHS Ta cnoci6 o = = ™ - -
NTULHWI KOAYIOUNIA NPUCTPIlA, LndPOBUA Aucnneit
10. Bu3HayeHHs BigoBpaXeHHs Ay! pUCTPIlA, LGP Al
nosuuji Tpasepcn s -
TouHicTb Y mexax + 0,1 % Big Bi I oro , AKLLO , WO Bigo6paxaeTbca MeHLwe 10 MM, To + 0,01 Mm
11. WBMAKICTb BUBIPKM AaHUX 5000 Iy
12. WeunakicTe 360py AaHUX 300 krry
*®DYHKLA eHepro36epexeHHs B peXuMi o4ikyBaHHS *ABTOMaTUYHe 06HYNEHHS 3yCUNNs /aBTokanibpyBaHHA
+ABTOMATVYHE PO3Mi3HaBaHHS HaBaHTaXyBaNbHOTO eNeMeHTa +BU3HaueHHs PO3pUBY/aBTONOBEPHEHHS
+TouHe peryntoBaHHs no3uuyi Tpasepcn +/loBiNlbHe BCTAHOB/NEHHS! LWBMAKOCTI TPaBepCI/Bif06paxeHHs paxyHKy LKNIB
*BiobpaxenHs sycunns 1a xopy *Bj, Hanpyru/. 32 eKCTeH30MeTpoM
*30BHiLUHII aHanorosui BuXi4 (2 kaHanw) *[naBHe BU3HAUYEHHA MeXi/caMoAiarHOCTUKM
*30BHiLLHili aHanoroswuii BXig (2 kaHanm)
. *30BHiLLHI LppoBUIi BXiA (2 KaHann)
13. CraHAapTHI GyHKLji +B6yA0BaHI niacAtoBaY - 4 NOpTI 3a /0MOMOrOt0 CeHCOpHOro PK-aucrines:
(0AMH BIKOPUCTOBYETLCA ANIA 3YCUANS IHLIOTO ANISt AHANIOrOBOTO BXOAY) *YNpaBAiHHS OAVHNYHUM BUNPOBYBaHHSAM / yIPaBAiHHS LMKAIYHAM
*USB iHTepdeiic (ans MK)/Host inTepgelic (ans USB nam'sTi) BUNPO6YBaHHAM / yNpaBAiHHs BUNPO6YBaHHAMM, LLIO BiAMNOBIAAIOTL CTaHAAPTaM

*Buxia Ans camonucy (onuis)

*Buxig ans iHTerpaTopa Dataletty (onuis)*3, *4

*YnpasniHHs MHEBMaTUYHIMM 3axBaTamu (onuis)

*ABTOMaTVYHWNIA KOHTPONL 3ycUNNsA Ta Aedopmallii (3 aBTOHaCTPOBaHHAM)

*Bigo6paxeHHs TOUOK MaKCUMyMy Ta pyiiHyBaHHs/nonepeaHs
YyCTaHoBKa WBWAKOCTI Tpasepcu

*36epexeHHs daiiniB y nam'aTi (20 paiinis)

*Bigo6paxeHHs SS rpadika

HaBaHTaxyBanbHWii enemMeHT

NP wann KaniBpyBansHuii Kaben Ans 500/600 KH Ans 1000 kH Ans 1500 kH Ans 2000 kH
THwe CTaHAAPTHWIA Ha6ip IHCTPYMEHTIB, IHCTPYKLiS KOPUCTYBaya, nonepexyBanbHa Tabnnyka/Hakneiika
1900x1380x3300 MM HeobxigHo 2050%1600x4550 Mm HeobxigHo 2300%2000%6102 MM HeobxigHo

OCHOBHWUIA 610K 1550%1000%3000 MM nigrotysatin dyHAameHT nigrotysatin dyHAameHT nigrotysati dyHaameHT

15. FaGaputn Ha MicLi BCTAHOBNEHHA MaLUNHW Ha MicLi BCTAHOBNEHHSA MalnHW Ha MicLi BCTAHOBNEHHA MALLNHW
K . BCTaHOB/IIOETHCS OKPEMO, BCTaHOB/IOETLCS OKPEMO, BCTaHOB/IOETLCA OKPEMO,

()WxAxB OHTpOANEp BUMIpY 250x450%600 MM 515x600x850 MM 515x600%1750 MM
MynbT KepyBaHHA 80x50%250 MM (NpuKpinneHwnii 4o NpaBoi CTOPOHU OCHOBHOTO 610Ky - 3HIMHWMIA)

*1 TOUHICTb LUBWMAKOCTI TPaBEPCU OBUNCIOETLCA LUASXOM NepepaxyHKy BeMUMHY NepeMilLieHHs TpaBepcu B MeXax NeBHOro nepiogy Yacy Npu LWBMAKOCTI TpaBepcn
Big 0,5 MM/XB 0 250 MM/XB Yy HOPMasbHIUX yMOBaX po6oTy.

*2 Ctanaaptv JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 Ta ASTM E4 pekoMeHAy0Tb NPOBECTN MOBTOPHY BepudiKaL,ito Micas BCTAHOBNEHHS BUNPOGYBanbHOI MALLMHN.

*3 CeHcopHa naHenb PK-ekpaHa (onuis) HeobXxigHa ANs BUKOPUCTaHHSA iHTerpaTtopa Dataletty (onuis).

*4 IHTerpatop Dataletty (onuis) Ta onepauiiHe nporpamHe 3a6e3neyeHHs TRAPEZIUM X He MOXyTb BUKOPUCTOBYBATWCS PasoM.

MpumiTka: NoTpi6HO 600 MM NpoOCTOPY 3a BUNPO6YBaNbHOK MAaLLUMHOK AN TEXHIYHOro 06CNYroByBaHHS.

MpumiTKa: 3HaYeHHA, NpeACTaB/eHi B LibOMY KaTanosi, BUMIPIOBaMCA Ha OCHOBI y3rogXeHWx CTaHAapTiB Ha
BUNPO6YyBaHHS. MpuUMiTKa: 32 HaABHOCTI APIGHNX CTPYMOMPOBIAHMX YaCTUHOK Y NPUMILLEHHI, MOX/IMBE iX NOTPaNNAHHS
BCepeAvHY, LU0 Npu3Bese A0 360iB.

Y Takux BUNagKkax NPOKOHCYNbTYATECs 3 NPeACTaBHMKOM KoMmnaHii Shimadzu.

BuMOru 10 eneKTpoXUBNEHHS. (YncenbHi 3HaueHHs y
Mogenb Maca (~ kr) N Ymosun ekcnayataull
KPYFAVX AyXKaX — CNOXKWBaHa NOTYXHICTb)
AG-500/600kN 2650 TpudasHnii 200 V 50-60 'y 10 KBA Temnepatypa: BiA 5°C 40 40°C
Bara:Big 20% Ao 80% (6e3koHAeHcaLji)
AG-1000kN 7000 TpudasHuii 200 V 50-60 Iy 30 KBA K?;V'BB_HHN Hanpyru: Makcumym + 10%
AG-1500kN 10000 TpudasHuit 200 V 50-60 'y 30 KBA i' payia: uactora makcumym 10 Ty
MnniTyaa: 5 MKM MakCcnmym
AG-2000kH 16000 TpuasHuii 400 V 50-60 14 70 KBA

MpumiTka: NoTpiGHe 3a3eMneHHs 100 BT a6o MeHLue.
AG-600kNX

info@equiset.com.ua




BAII HAZIHHMMW NMOCTAYAJIBHUK ¥V CDEPI

EKBICET JTABOPATOPHOTO TA METPOJIOTIYHOTIO OB/JIAJJHAHHA

TexHiYHI XapaKkTepucTukm

[ABO30OHHI MaWNHKU]

[ABOX30HHa cucTemMa

0OcobnmnBoCTi cMcTeMm

Lia malwmHa mae gBa po6oui npocTopu: Haj i nig TpaBepcoto. TakMm YMHOM, BOHa
ZL03BOJISIE MPOBOANTI TECTY 3 ABOMA MPUKPIMNJIEHUMM TUNaMM OCHACTKK, LLIO MOXe
3HaYHO NIABULLNTY ePeKTUBHICTL PO60TMN 3a paxyHOK CKOPOUEHHS Yacy,

HEeob6XiAHOro AN NepeMmuKaHHsa Mix NPUCTPOSMU. Lie TakoX KOPUCHO, AKLLO OCHALLIEHHS
Baxke abo BUMarae 6arato yacy 415 BCTaHOBNEHHS Ta perynoBaHHs.
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	Autograph AG-X plus
	Серія Autograph AG-X plus
	Надійні, прості в управлінні
	Енергозбереження: споживана потужністьурежимі очікування
	знижена на 10–25% порівняно зі стандартними моделями
	Autograph AG-X plus компанії Шимадзу завдяки використанню нових технологій забезпечує високоточний контроль випробувань. Наявність допоміжних функцій робить роботу на випробувальній машині зручною та простою.
	Функція енергозбереження є стандартною, що дозволяє знизити вплив на довкілля. Потужність в режимі очікування на 10-25% менше, ніж у стандартних моделях.
	Ця серія включає новий тип машин з укороченими колонами (SC) та тип з високою швидкістю (HS). Крім стандартного пульта управління, машину можна оснастити кольоровим сенсорним РК-дисплеєм для роботи без персонального комп'ютера.
	Удосконалено також програмне забезпечення TRAPEZIUM X. Використання передових технологій Microsoft.Net дозволяє зробити роботу користувача зручнішим.
	Нова серія АG-X plus Компанії Шімадзу є високопродуктивною, зручною та простою випробувальною системою.

	01 Чудове
	виконання
	стор 4
	Високароздільна здатність
	та надійний контроль забезпечують отримання достовірних даних.

	02 Безвідмовність,
	зручність користувача
	стор 6
	Зручні функціїзабезпечують просте та надійне виконання випробування.

	03 Переваги
	стор 8
	TRAPEZIUM X
	контролює випробування та усуває неполадки.




	AG-Xplus
	01 Чудове виконання
	У серії з'явився тип машин із укороченими колонами (SC)
	Ця модель підходить для випробувань на стиск та інших випробувань невеликих електронних деталей. Загальна висота випробувальної машини 1130 мм її можна
	встановити в кімнаті з невисокими стелями.
	Випробувальне місце 700 мм.
	Найменший час циклу випробування
	Тепер можна вибрати машину настільного типу із високою швидкістю випробування. Навантаження максимум 5 кН, швидкість повернення 3300 мм/хв, швидкість траверси 3000 мм/хв. Ця модель може значно зменшити час циклу випробування для зразків гуми та інших еластомерів.


	На 25% знижено вплив на довкілля завдяки енергозбереженню в режимі очікування
	Скорочення викидів СО2 є глобальною потребою. Машини серії АG-X plus компанії Шимадзу скорочують вплив на довкілля, зменшуючи енергоспоживання під час режиму очікування. Енергоспоживання зменшується на 10-25% залежно від допустимого навантаження рами.


	Простий контроль напруги та деформації
	Автоналаштування параметрів керування, можливе в реальному часі, засноване на вимірюванні навантаження та
	деформації. Немає необхідності проводити попередні випробування щодо невідомих об'єктів.
	Контроль за деформацією відповідно до вимог ISO 6892-2009 легко виконується за допомогою функції автоналаштування.
	Чавун та сталь
	(1) Додатково до стандартного контролю за навантаженням, все більш затребуваними стають випробування на розтяг з контролем за напругою.

	Гума
	(2) Вимірювання модуля пружності в зоні ультрамалих деформацій,
	передбачене стандартами JIS та ISO, стало необхідністю.
	Кераміка
	(3) Багато зразків пошкоджуються через мікроскопічні зсуви, тому необхідний
	ретельний контроль з початку випробування.
	Швидкість деформації (1/с)
	Приклад випробування з контролем напруги
	Діапазон регулювання напруги
	Напруга (МПа)
	Деформація (%)
	Приклад випробування з контролем напруги




	Відбір даних із надвисокою швидкістю дозволяє не пропустити зміни сили
	Відбір даних із надвисокою швидкістю 0,2 мс (5 кГц) гарантує, що раптові зміни сили, які часто спостерігаються на початку
	випробування, будуть зареєстровані. Налаштування режиму відбору даних легко змінюються під час випробування, що дозволяє
	детально дослідити найважливіші етапи.

	Дозвіл системи контролю збільшено (коефіцієнт 8), що підвищилонадійністьрезультатіввипробування
	Результати випробування суттєво залежать від дозволу контролю швидкості, зокрема у зоні низьких швидкостей. АG-X plus має
	безпрецедентну роздільну здатність і надійний контроль, що підвищує надійність отриманих результатів
	випробування.

	Точність S–S діаграми досягається за рахунок високоточних датчиків навантаження
	Підвищення ефективності випробування та можливість виконання випробування без перемикання датчика навантаження
	досягається за рахунок широкого гарантованого діапазону точності датчика навантаження від 1/1000 до 1/1.

	Зручні випробування реальних об'єктів
	До 12 каналів даних можна одночасно зчитувати за допомогою комп'ютера для поточного розрахунку.
	Під час випробування реальних об'єктів можливе зчитування інформації з кількох тензодатчиків.
	Безвідмовністьтанадійність
	Рама з високою жорсткістю - необхідна умова створення функціональних випробувальних машин.
	Рама АG-X plus розроблена на основі останніх технологій. Напрямна траверси адаптована до всіх моделей, підлогового та
	настільного типу, значно збільшена жорсткість на крученні порівняно зі стандартними моделями.


	02 Безвідмовність, зручність користувача
	Збереження методів випробувань у USB-накопичувач
	Щоб виконати випробування без ПК,збережіть методи випробувань на
	USB-пристрій і просто вставте цей пристрій у випробувальну машину. Ці вимірювання також можна автоматично зберігати на USB-накопичувачі. Після випробування підключіть USB-пристрій назад до офісного ПК, щоб проаналізувати дані та скласти звіти. (Необхідні сенсорна РК панель та програмне забезпечення TRAPEZIUM X).

	Виконання випробувань без ПК
	Додаткова сенсорна РК панель дозволяє швидко вибрати методи випробування без підключення до ПК. Графіки даних представлені безпосередньо на РК-дисплеї.

	Управління завжди під рукою - зручна робота та підтвердження даних
	Задопомогоюпульта управління підтвердженняпоточних данихпро силувипробуваннята
	положення завжди під рукою. За допомогою пульта легко виконувати операції Запуску, Вимикання та інші основні операції можна використовувати зручний диск для покрокового переміщення траверси, щоб точно налаштувати положення оснастки при згині та стисненні. Ви можете навіть відкрити або закрити пневматичні затискачі під час випробування на розтягування, а також працювати з автоматичним екстензометром.

	Пристрої безпеки
	Захисні двері
	Ці двері розроблені для обмеження розкиду уламків зразка під час випробування, а стопор захисних дверей підвищує безпеку роботи.
	•Функції безпеки
	Якщо зміни сили перевищують певний рівень під час встановлення зразка або повернення траверси, функція безпеки зупиняє випробувальну машину.
	•Дві кнопки екстреної зупинки
	В якості запобіжного заходу кнопки екстреної зупинки розташовані з обох сторін.


	Самодіагностика всіх основних вузлів
	Функціясамодіагностики (12вузлів,включаючидвигун,підсилювач датчика та джерело живлення щита)
	підтверджує, що прилад знаходиться у бездоганному робочому стані.
	За бажанням можна отримувати повідомлення про попередньо встановлені періоди технічного обслуговування.
	(Перевірка деяких вузлів потребує спеціального пристрою).
	Просте встановлення датчика навантаження (опція)
	Використовуйте пристрій встановлення/зняття датчика навантаження для системи AG-X настільного типу з допустимим навантаженням 10 кН, що зазвичай потребує частих замін датчика навантаження.
	До пристроїв AG-X з допустимим навантаженням 20 кН або більше можна прикріпити донизу траверси додаткову планку для кріплення датчика з малим допустимим навантаженням, що усуває необхідність демонтувати вихідний датчик навантаження.


	03 Переваги
	Інтуїтивно зрозуміле управління
	1. Виконання високоефективного безперервного
	випробування завдяки швидкому пошуку даних та вибору методу випробування натисканням однієї кнопки
	Заключний перегляд
	2. Майстер випробування забезпечує впевнене налаштування параметрів
	Налаштування для вкладки «Обробка даних» (ПЗ «Одиночне» Single: пластик)
	Вікно налаштувань розмірів зразка

	3
	4 5

	Швидке вилучення необхідних даних
	1.Інформацію щодошвидкості випробування, розмірівзразків та звіту можна швидко ввести безпосередньо з головного вікна ПЗ, використовуючи «Панель швидкої установки»
	[Quick Panel]
	2. Поліпшена навігація з функцією самонавчання
	3. Функції включають повторне випробування, комбінування файлів, а
	також додавання зразка та зміна порядку його розташування

	Створення докладних звітів
	Створеннязвітувключаєможливістьвільного розташування параметрів звіту та наявність різних веб-сумісних функцій.

	Виберіть будь-який з 4-х пакетів програмного забезпечення, що підходить до вашого конкретного завдання
	TRAPEZIUM X включає 4 пакети ПЗ - програму для одиничного випробування (Single), програму для циклічного випробування (Cycle), програму для створення складної моделі випробування (Control) і програму для оцінки текстури (Texture).
	Це дозволяє придбати тільки ті пакети, які відповідають вимогам ваших конкретних випробувань.
	Коли придбано кілька пакетів, то легко перемикатися між режимами в один дотик без запуску окремих програм.

	Програма для одиничного випробування (Single)
	Програма для циклічного випробування (Cycle)
	Аксесуари
	Випробуйте всі можливості повнофункціональної системи
	Лінійка аксесуарів
	Випробування на розтягування
	Комбінуйте захоплення та екстензометри з випробувальною машиною • Захоплення
	Використовуються для затискання зразка, доступний широкий вибір з різним максимальним навантаженням та для різних типів зразків.
	/метал /дерево
	5 кН
	50 50 40 40 25 25
	75 75 55 55 55 55
	33
	33
	10
	9,5
	3,6
	3,6
	5 кН
	1 кН

	50 Н
	60 50 35
	50 30 25
	2
	0,7
	0,3
	5 кН
	1 кН

	50 Н
	154 154 102 64
	60 60 50 35
	5,7 1,7 0,4


	Захоплення та пристрої для тестування реальних об'єктів
	Гідравлічні захоплення паралельного типу
	Зменшують початкове зусилля на зразок, при його встановленні в захватах.
	600 450
	60 40
	170 90

	Пневматичні захоплення типу «равлик»
	5 кН

	50 Н
	240
	140
	7,8
	1,5
	0,3
	Компресійні плити
	фіксованого типу




	Випробування на стиск
	Просто прикріпіть компресійні плити до випробувальної машини для випробування на стиск.
	•Компресійні плити
	Застосування: пластик, метал, гума, дерево, цемент
	Використовується для стиснення зразка, доступні кілька типів залежно від виду зразків та величини випробувальної сили.


	Фіксований тип
	250 кН
	ø100×25 ø50×25 ø200×40
	1,6 0,5 6,3

	Самовстановлюючий (сферичний) тип
	250 кН
	ø100
	3,8


	Випробування на вигин
	Компресійні плити зі сферичною опорою
	Просто прикріпіть пристрої для випробування на вигин до головної установки для виконання випробування на вигин. •Комплект для випробувань на вигин
	Виберіть номер комплекту, який відповідає датчику навантаження.
	10 кН
	100 кН
	R5×34
	R1/8"×72
	R5×72
	R1/8"×72
	R2×34 R5×34 R1/8"×110 R2×110 R5×110 R1/8"×110
	Випробування на адгезію •
	Випробувальнийпристрійдля відшаровування клейкоїстрічки
	Застосування: пластик, гума


	Столик зразка ковзає відповідно до руху верхнього захоплення, щоб зберігати кут відшаровування 90°.
	Верхнє захоплення: Плоский гвинтовий тип з допустимим навантаженням 1 кН, 1 шт.
	1 кН
	50×5 до 2
	- 10 до +60



	Аксесуари
	Пристрої для вимірювання деформації
	Екстензометри
	Екстензометри покращують точність виміру відносного подовження.
	•TRViewX Безконтактний цифровий відеоекстензометр Shimadzu
	•Навісний екстензометр з тензометричним датчиком <SSG-H Series>
	25 25 50 50

	Автоматичний екстензометр
	•Екстензометр диференціального
	SIE-560S
	Цей екстензометр використовує високоточний датчик вимірювання деформації та магнітно-індукційний датчик для автоматичного встановлення положення маркера датчика. Екстензометр можна автоматично прикріпити/прибрати.
	типу. Екстензометри серії DT
	Застосовується для виміру подовження металів. Максимальний діаметр товщина 45 мм.
	Відповідає ISO 6892 за методами контролю швидкості напруги та деформації.
	•Екстензометр для м'яких
	•Тензодатчик поперечний

	деформації
	матеріалів DSES-1000
	Легко та точно вимірює великі величини подовження.
	1000 мм максимальна відстань переміщення,
	± 0,2% точність виміру відносного подовження.
	Вимірює деформацію зразка за шириною.





	Інше оснащення
	•Пристрій осьового вирівнюванняPAS
	Для тестування композитних матеріалів (CFRP та GFRP) необхідно дотримуватися співвісності закріплення зразків у випробувальній машині. Крім того, відповідно до вимог NADCAP, ASTM E1012 також потрібне аксіальне вирівнювання зразка. Приєднання цього пристрою до випробувальної машини дозволяє відрегулювати осьове відхилення.
	Номінал тензодатчика
	P/N
	•Пристрій для двовісної програми навантаження
	НОВИНКА

	Установка цієї оснастки на ТМ дозволяє проводити біоксіальне розтягування. При цьому можна регулювати деформацію по різних осях у співвідношенні 1:1, 1:1.5 і 1:2. Це дозволяє проводити двовісні випробування відповідно до стандарту ISO 16842, що дозволяє отримувати дані для моделювання процесів штампування.

	P/N
	•Пристрій для вимірювання ефекту Баушінгера
	Цей пристрій використовується для випробувань на торцеве стиснення плоских зразків. Дозволяє вимірювати ефект Баушингера, який потрібний для моделювання процесів штампування.
	•ASTM ASTM D7078/D7078M

	Випробування на зсув зразків композитних матеріалів з V-подібним надрізом. Для проведення випробування зразок з вертикальним 90-градусним V-подібним вирізом закріплюється в спеціальних захватах і додається поперечне зусилля. Випробування по ASTM D7078 передбачає захоплення великої площі поверхні, що дозволяє прикладати більш високе (порівняно з ASTM D5379) навантаження, що зсуває. Можна протестувати більші зразки, ніж D5379.


	Пристрій з контролем довкілля
	•Термокамера серії TCL
	•Термостатична камера серії ТСЄ
	Ця камера дозволяє регулювати температуру в таких межах: –180...+320 °C (TCL-N)
	–70...+320 °C (TCL-C)
	Ця компактна камера дозволяє проводити випробування у широкому діапазоні температур. від -70 ° С до + 280 ° С . Додатково є типи зі збільшеними розмірами
	+125 мм та + 250 мм.
	•Подовжена термокамера
	Подовженатермокамерадобре
	підходить для випробування.
	високоеластичних матеріалів.


	Технічні характеристики
	[AG-X plus настільного типу]
	За допомогою сенсорного РК-дисплея:
	10 Н/20 Н/50 Н
	50 Н/100 Н/500 Н
	10 Н/20 Н/50 Н
	*1: Точність швидкості траверси обчислюється шляхом перерахунку величини переміщення траверси в межах певного періоду часу при швидкості траверси від 0,5 мм/хв до 500 мм/хв у
	нормальних умовах роботи.
	*2:Хід при розтягуванні це величина, отримана за умови використання захватів типу MWG (без клинового типу). Хід може бути збільшений.
	Для навантаження менше 5 кН хід при розтягуванні це величина, одержана за умови використання захватів типу SGG (плоські захвати гвинтового типу).
	*3: Стандарти JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 та ASTM E4 рекомендують провести повторну верифікацію після встановлення випробувальної машини. *4:Сенсорна панель РК-дисплея (опція) необхідна для використання інтегратора Dataletty (опція).
	*5:Інтегратор Dataletty (опція) та операційне програмне забезпечення TRAPEZIUM X не можуть використовуватися разом.
	*6:Навантажувальні осередки 10 і 20 Н тільки стандартної точності.
	*7:З посиленою стяжкою на 50 мм вище стандартних.
	Значення, представлені в цьому каталозі, вимірювалися на основі узгоджених стандартів на випробування.
	Примітка: за наявності дрібних струмопровідних частинок у приміщенні, можливе їх потрапляння всередину, що призведе до збоїв.
	У таких випадках проконсультуйтеся з представником компанії Shimadzu.
	Модель стандартна настільного типу (до 10 кН)
	Модель настільного типу (20 кН)



	Простірдлявстановлення
	• Сенсорна панель РК-дисплея, ПК та стіл постачаються окремо.
	• Стіл, наведений на малюнку (для моделі настільного типу з навантаженням до
	10 кН) не є виробом корпорації Шімадзу.
	(На малюнку наведено розміри установки та розміри простору, необхідного для технічного обслуговування).
	AG-10 NX – 10 kNX plus
	AG-20 kN/50 kNXD plus
	Одиниці виміру: мм
	Модель

	AG-10 N
	10 kNXplus
	AG-20 kN/ 50 kNXDplus
	Стандартна
	висота



	153
	261
	Маса (~ кг)
	колон
	колон


	163
	173
	274
	287
	+750 мм
	колон

	183
	Вимоги до джерела живлення
	(Кількісні значення у круглих дужках –
	споживана потужність)
	Однофазний від 100до 110/115до
	130/220 до 230/240
	(система перемикання); від
	50 до 60 Гц 1,5 кВА (450 Вт)
	Однофазний від 200 до 230; від
	50 до 60 Гц 5 кВА (1,2 кВт)
	Умови експлуатації
	Температура: від 5 до 40 ° С. Вологість: від 20 до 80% (без конденсації)
	Коливання напруги: макс. ± 10% Вібрація: частота максимум 10 Гц Амплітуда: максимум 5 мкм
	(Примітка) При використанні моделей з посиленою стяжкою AG-X потужністю від 10 Н до 10 кН вага збільшується приблизно на 30 кг більше, ніж зазначено вище. У моделях з посиленою стяжкою AG-20kN/50kNXDplus вага збільшується приблизно на 80 кг більше, ніж зазначено вище. Потрібно заземлення 100 Вт або менше.



	Блок сенсорної панелі РК-екрана (модель настільного типу)
	Блок для прикріплення датчика навантаження одним кроком (для моделей настільного типу з робочим навантаженням 10 кН або менше)
	Блок для прикріплення датчика навантаження одним кроком включає пристрій для підключення датчика навантаження. Пристрій для прикріплення одного датчика навантаження необхідний для кожного датчика навантаження, що під'єднується.


	Технічні характеристики
	[AG-X plus підлогового типу]
	AG-20 кН/50 кНXplus 20 кН/50 кН
	Підлогові моделі
	AG-100 кНXplus
	100 кН

	AG-250 кН/300 кНXplus 250 кН/300 кН
	*1: Точність швидкості траверси обчислюється шляхом перерахунку величини переміщення траверси в межах певного періоду часу при
	швидкості траверси від 0,5 мм/хв до 500 мм/хв у нормальних умовах роботи.
	2: Хід розтягування це величина, отримана за умови використання захватів типу MWG (клинового типу).
	3: Стандарти JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 та ASTM E4 рекомендують провести повторну верифікацію після встановлення випробувальної машини. 4: Сенсорна панель РК-екрана (опція) необхідна для використання інтегратора Dataletty (опція).
	5: Інтегратор Dataletty (опція) та операційне програмне забезпечення TRAPEZIUM X не можуть використовуватися разом.
	6: З посиленою стяжкою на 50 мм вище стандартних.
	Значення, представлені в цьому каталозі, вимірювалися на основі узгоджених стандартів на випробування.
	Модель підлогового типу (20 кН/50 кН/100 кН)
	Модель підлогового типу (250 кН/300 кН)
	•ПК та стіл постачаються окремо.
	•Сенсорна панель РК-дисплея, ПК та стіл постачаються окремо.


	Простір для встановлення
	(Намалюнкунаведенорозміриустановкитарозміри простору, необхідного для технічного обслуговування).
	AG-20 kNX - 300 kNX plus
	600
	500
	4-M20 анкерні

	600
	752
	928
	1186
	600
	Вигляд спереду

	Одиниці: мм
	Модель
	Маса
	(~кг)
	Вимоги до електроживлення. (Чисельні значення у
	круглих дужках – споживана потужність)
	Умови експлуатації
	AG-20 kN / 50 kNXplus
	AG-100 kNXplus
	AG-250 kN / 300 kNXplus


	654 834 960
	Трифазний 200-230 В, 50-60 Гц, 5 кВ · А (1,2 кВт)
	Трифазний 200-230 В, 50-60 Гц, 7 кВ·А (2,0 кВт)
	Трифазний 200-230 В, 50-60 Гц; 7,5 кВ·А (2,5 кВт)
	Температура:від5°Cдо40°CВологість:
	від 20% до 80% (без конденсації)
	Коливання напруги: максимум± 10%
	Вібрація:частота максимум 10 Гц
	Амплітуда: 5 мкм максимум
	(Примітка)
	При використанні моделей AG-20 kN/50 kNXplus з посиленою стяжкою вага збільшується приблизно на 130 кг, ніж зазначено вище. У моделях з посиленою стяжкою AG-250 kN/300 kNXplus вага збільшується приблизно на 250 кг, ніж зазначено вище.
	Потрібно заземлення 100 Вт або менше.


	Розширення можливостей основного пристрою [Настільні моделі та підлогові моделі]
	• Модель наднизької швидкості ходу траверси
	Діапазоншвидкостітраверсиможебутирозширенийдуженизьких швидкостей.
	Швидкість ходу

	траверси
	Моделі наднизькій швидкості ходу траверси
	від 0,00005 мм/хв до 1000 мм/хв
	(для моделей 250 кН та 300 кН обмеження 500 мм/хв)



	Технічні характеристики
	[моделі AG-X plus із розширеною робочою зоною]
	W975
	W975
	<Стандартна Висота>
	<Стандартна Висота>
	W1375


	W975
	* 1 Хід на розтягування — це значення, яке використовується при встановленні захватів клинового типу MWG.
	Примітка. Елементи, які не вказані в таблиці вище, відповідають стандартним специфікаціям, за винятком жорсткості рами. Примітка. Енергоспоживання таке саме, як у стандартних пристроїв. Див. специфікації для стандартних пристроїв.
	Примітка: Значення в цьому каталозі виміряно на основі окремо затверджених стандартів випробувань. Примітка: За наявності дрібних струмопровідних частинок у приміщенні, можливе їх потрапляння всередину, що призведе до збоїв.
	У таких випадках проконсультуйтеся з представником компанії Shimadzu.


	Простір для встановлення
	(Намалюнкунаведенорозміриустановкитарозміри простору, необхідного для технічного обслуговування).
	AG-Xplus потужністю від 10 Н до 10 кН
	AG-Xplus потужністю від 20 кН до 300 кН
	Модель
	AG-20/50/100/250/300 кНXPlus W975 AG-20/50/100/250/300 кНXPlus W1100 AG-20/50/100/250кН/300 кНXPlus W1375
	W1
	1308 1433 1708

	W2
	1566 1833 1966




	Технічні характеристики
	[підлогові машини AG-X plus великої потужності]
	1. Найменування моделі
	2. Допустиме навантаження 3. Спосіб навантаження
	4. Вимірювання зусилля
	Калібрівка зусилля
	5. Діапазон швидкості траверси
	Швидкість повернення макс.
	6. Точність швидкості траверси*1
	8. Відстань між траверсою та майданчиком (Хід
	при розтягуванні)
	9. Ефективна ширина для випробування
	10. Визначення
	позиції траверси
	Точність
	11. Швидкість вибірки даних 12. Швидкість збору даних
	13. Стандартні функції
	14. Приладдя
	15. Габарити
	(~) Ш× Д × В
	Навантажувальний елемент Калібрувальний кабель Інше
	Основний блок
	Контролер виміру Пульт керування
	7. Швидкість траверси та допустиме навантаження
	Вимірювання та спосіб відображення
	500 кН/600 кН
	від 0,001 до 250 мм/хв 500 мм/хв
	від 0,001 до 250 мм/хв
	від 0,001 до 250 мм/хв
	250 мм/хв
	250 мм/хв
	± 0,1%
	від 0,05 до 100 мм/хв 100 мм/хв
	від 0,001 до 250 мм/хв: 500 кН/600 кН
	від 50 до 250 мм/хв: 100 кН
	від 0,001 до 25 мм/хв: 1500 кН
	від 25 до 250 мм/хв: 100 кН
	від 0,05 до 100 мм/хв: 2000 кН
	Оптичний кодуючий пристрій, цифровий дисплей
	для 500/600 кН
	для 1000 кН
	для 1500 кН
	для 2000 кН
	*1 Точність швидкості траверси обчислюється шляхом перерахунку величини переміщення траверси в межах певного періоду часу при швидкості траверси від 0,5 мм/хв до 250 мм/хв у нормальних умовах роботи.
	*2 Стандарти JIS B7721, EN 10002-2, ISO 7500-1 та ASTM E4 рекомендують провести повторну верифікацію після встановлення випробувальної машини.
	*3 Сенсорна панель РК-екрана (опція) необхідна для використання інтегратора Dataletty (опція).
	*4 Інтегратор Dataletty (опція) та операційне програмне забезпечення TRAPEZIUM X не можуть використовуватися разом.
	Примітка: потрібно 600 мм простору за випробувальною машиною для технічного обслуговування.
	Примітка: Значення, представлені в цьому каталозі, вимірювалися на основі узгоджених стандартів на
	випробування. Примітка: за наявності дрібних струмопровідних частинок у приміщенні, можливе їх потрапляння
	всередину, що призведе до збоїв.
	У таких випадках проконсультуйтеся з представником компанії Shimadzu.
	Умови експлуатації
	2650 7000
	Вага:від 20% до 80% (безконденсації)
	Коливання напруги: максимум ± 10% Вібрація: частота максимум 10 Гц Амплітуда: 5 мкм максимум
	Примітка: потрібне заземлення 100 Вт або менше.
	AG-600kNX
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